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Tampellan pallosäiliöitä Neste Oy:n 
Sköldvikin jalostamoon 


Oy Tampella Ab on toimittanut kesällä Neste Oy:lle Sköldvikin jalosta- 
moon Porvoossa kaksi pallosäiliötä butaani- ja propaanikaasujen varas- 
tointia varten. Kummankin säiliön halkaisija on 12,4 m ja tilavuus 1000 m3. 


Materiaalina on käytetty 15—25 mm paksuista hienoraeterästä. Propaani- 
pallossa on käyttöpaine 12,5 kp/sm? ja butaanipallossa 5 kp/sm2. 


Tampellan öljynesilämmitin 


Kansikuvassa Savon Sellu Oy:lle toimitettu öljynesilämmityslaitos, joita 
Tampella valmistaa voimalaitoksille, höyrykattiloihin jne. Esilämmitys- 
laitokseen kuuluvat: kaksi lämmönvaihdinta — kumpikin 100 %:n kuor- 
malla, pumput, suodattimet, putkisto, armatuurit ja instrumentointi. Lai- 
tos voidaan yhtenä yksikkönä siirtää asennuspaikalle. 

Öljyn lämmitykseen käytettävän höyryn paine on noin 2:5—5 kp/cm2 ja 
se voidaan lämmittää 110—130*C, jolloin raskas polttoöljy suihkutetaan 
poltettavaksi. 

Lämmönvaihtimissa on kaksi putkilevyä ja suorat putket. Molemmat päät 
ovat avattavat, ja öljyputket voidaan helposti puhdistaa. Paljetasain höy- 
ryvaipassa kompensoi höyryn paineen vaihtelusta aiheutuvat lämpötilan 
muutokset. Pienikokoisissa esilämmityslaitoksissa lämmönvaihtimet ovat 
ripaputkilämmönvaihtimia, joissa ripaputket voidaan irroittaa vaipan 
laipasta ja puhdistaa. 
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Joulukuun 6. 


Ajanlaskumme vuosikierrossa on taas ker- 
ran tullut tuokio, jolloin ajatuksemme pa- 
lautuvat joulukuun 6. päivän vaiheisiin. 
Viime vuonna vietimme itsenäisyytemme 
50-vuotisjuhlaa. Koettujen vuosikymme- 
nien vaiheet mielessä pitäen on todettava, 
että 50 vuoden ikä valtiollisella instituu- 
tiollamme yltää kansainvälisestikin ajatel- 
len mittavaan saavutukseen, joka ei ole 
ollut herättämättä huomiota ja kunnioi- 
tusta maamme rajojen ulkopuolellakin. 
Tuon vaiheikkaan ajan teoista ja toimista 
ovat vastanneet sukupolvet, jotka nyt ovat 
väistymässä syrjään ja antamassa tilaa 
nuoremmille. Nuoremmat voimat odotta- 
vat vuoroaan, ja on syytä uskoa niiden 
vastuunsa tuntien jatkavan viitoitettua 
tietä. 

Nuoret ovat voimakkasti ilmoittaneet 
tahtonsa osallistua. Nuorille on aina ollut 
ominaista tunteitten ja tekojen vilpittö- 
myys. Itse kuulun siihen ikäpolveen, joka 
ehkä voimakkaimmin koki sota-aikojen 
ponnistelut ja joka tahattomasti panee 
nämä kokemukset puntariin mitatessaan 
nuoremman tahdon tehoa ja suuntaa ja 
tuntiessaan yhä osavastuuta tulevaisuu- 
desta. Sanomme helposti: ”Ei ennen näin 
tehty — ei se silloin olisi tullut kysymyk- 
seenkään — vanhoina hyvinä aikoina — 
jne”. Mitä vanhemmiksi saamme, sitä vai- 
keampaa meistä on myöntää nuoren ihmi- 
sen olevan oikeassa. Jos nuoriso olisi polvi 
polvelta huonontunut, tuskin meitä enää 
olisi. Jokainen sukupolvi kantaa vastuun- 
sa — on vain ymmärrettävää ja ihmisen 
luonteeseen kuuluvaa, että nuori ihminen 
ei tunne sen painoa, ja niin onkin hyvä. 

Olin jo kauan pohtinut pääkirjoitusta 


tähän numeroon, joka kattaa myös joulu- 
kuun 6. päivän, kun sattumalta sain eteeni 
kansakoulun yläluokkalaisen tytön viime 
vuonna kirjoittaman aineen. Opettaja oli 
sen nimeksi antanut ”Sankarihaudalla”. 
Tämä pieni tyttö kirjoittaa selkeästi — 
jopa yllättävän vahvasti aistien näkemyk- 
sensä tästä meitä kaikkia enemmän tai 
vähemmän koskettavasta aiheesta. Näin 
hän kirjoittaa: 

”— Miks on kukat kuihtuneet, minne miehet 
menneet on? He lepäävät siellä hautakumpujen 
alla, ja tuuli käy heidän ylitseen... 

Jotain tällaista kertoo radiosta kuulemani vie- 
raskielinen laulu, ja minä huomaan vanhem- 
pieni kasvoista, että se on jotain vakavaa. Miksi 
miehet lepäävät siellä ja ketkä miehet? Minä 
en ymmärrä. 

Mutta sitten eräänä päivänä minä näen koti- 
kaupunkini hautausmaalla valtavan suuren ris- 
tin, jonka juurelle on laskettu kukkaseppele, ja 
minun äitini kertoo minulle, että se risti sym- 
bolisoi niitä tuhansia ja kymmeniätuhansia pie- 
niä, valkoisia ristejä ja marmorilaattoja, joita 
on joka puolella ympäri Suomea. Minä seison 
sankarihaudalla. 

On itsenäisyytemme merkkivuosi. Ei tarvita 
mitään sanoja, ei mitään laulua, ainoastaan tuo 
risti ja tuuli, joka käy noiden kumpujen ylitse, 
ja minä ymmärrän jo, mitä ne puhuvat minulle. 
Minä ymmärrän vanhempieni vakavan ilmeen: 
Kaikesta on maksettava hinta, mitään emme 
saa ilmaiseksi. Tuon symbolisen ristin alla ma- 
kaavat ne miehet, jotka ovat antaneet kalleim- 
pansa tämän maan itsenäisyyden puolesta, he 
ovat antaneet oman henkensä siksi, että me 
saamme nyt olla ja elää onnellisina. 

Ja nyt minä ymmärrän myös, mitä merkitse- 
vät nuo sanat, jotka olen lukenut kotini lippu- 
salkoon naulatusta metallikilvestä: Uhrin an- 
siosta lippu liehuu. Se lippu ei liehuisi kotini 
rantakalliolla ilman tuota sankariristiä, ilman 
noita sankareitten hautakumpuja. Ja minun sil- 
mässäni on kiitollinen kyynel.” 


Erkki Wuolio 


Ei liene tamperelaistenkaan tietoisuudessa kovin yleisesti, että Pellavatehtaam- 
me tuotanto-ohjelmaan pellavatuotteiden lisäksi kuuluvat myös erilaiset paperi- 
Pellavatehtaamme yhteydessä toimii paperikehräämö, joka on erikoistunut 
paperista valmistettujen lankojen tuotantoon. Näitä lankoja ei kuitenkaan käytetä 
*pakettinaruna? — siihen tarkoitukseen ne ovat aivan liian kalliita — vaan nimen- 


langat. 


omaan teollisuuden tarpeisiin. 


Paperilankaa 
Pellavatehtaalta 


Sotavuosina ja välittömästi 
niitä seuranneina pulavuosina 
paperista valmistetut langat ja 
tekstiilituotteet muodostivat 
tekstiilitehtaittemme ehkä tär- 
keimmän tuotantosektorin. 
Monet — jo — vakiintuneeseen 
ikään päässeet muistavat vielä 
varmaan hyvin paperista teh- 


dyt monet tuotteet. Aikojen 
normalisoituessa paperituotteet 
häipyivät markkinoilta miltei 
yhtä nopeasti kuin tulivatkin 
— poikkeuksen muodostavat 
ainoastaan paperiset sidelangat 
eli ”pakettinarut”. Näidenkin 
tuotanto on kuitenkin vuosi 
vuodelta vähentynyt ja uudet 


Yleisnäkymä pellavatehtaamme paperilankaosastolta. 
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muovikuidut ovat valtaamassa 
viimeisiä rippeita. 
Hämmästyttävältä saattaakin 
tuntua uutinen, että Pellava- 
tehtaan yhteyteen on raken- 
nettu kokonaan uusi Ppape- 
rikehräämö, jonka tuotteita ei 
kuitenkaan enää käytetä enti- 
siin tarkoituksiin — siihen ne 


Ensiksi paperi ohjataan suurelta rullalta kuvassamme näkyvään konee- 
seen, jossa se leikkautuu kapeiksi liuskoiksi. Samanaikaisesti se kastel- 
laan senjälkeen kiireesti kuivataan. Koneen vieressä työnjohtaja Reino 
Torikka. 


olisivat aivan liian kalliita — 
vaan yksinomaan puhelinkaa- 
peleiden valmistukseen. Nämä 
paperilangat kulkevat Kordel- 
eli Cellulone-langan nimellä. 
Oy Tampella Ab Pellavateh- 
taan kehräämön johtaja insi- 
nööri E Nordenswan on 
alusta alkaen ollut mukana pa- 
perilankojen kehittelyssä Pel- 
lavatehtaalla ja on nyt syystä 
tyytyväinen tuotannon päästyä 
monien vaikeuksien ja kokei- 


luvaiheiden kautta täyteen 
käyntiin. 
Ins. Nordenswan toteaa 


aluksi, että kansantaloudelli- 
sesti uusi tuote on erittäin on- 
nistunut, koska saavutetaan 
suomalaisen puun kenties ar- 
vokkain jalostusaste hienoim- 
pien lankojen maksaessa jopa 
16 mk/kg. Viennin osuus on jo 
yli 90 %o. Kaapelitehtaiden 
asettamat erittäin korkeat vaa- 
timukset tuntuivat aluksi yltä- 
mättömiltä, mutta vaikeudet 


voitettiin kokeneen ja taitavan 
henkilökunnan ja saumattoman 
yhteistyön avulla. Mikä sitten 
on Kordel-lanka, sen käyttö ja 
mitkä sille asetettavat vaati- 
mukset? 

Paperihan on vanhastaan 
tunnettua erinomaisena eristä- 
jänä, ja tätä ominaisuutta käy- 
tetään puhelinkaapelin valmis- 
tuksessa hyväksi. Kordel-lan- 
gan poikkileikkauksen tulee 
olla ehdottomasti pyöreän, ja 
halkaisijan — suuruus = onkin 
markkinoitaessa perustekijä. 
Kordel-langan — sallittu —pak- 
suusvaihtelu onkin ainoastaan 
0,5 %%, mikä esim. ohuimman 
langan — sen halkaisija on 
vain 0,20 mm — kohdalla on jo 
todella mikroskooppisen pieni 
luku. Lankavahvuudet vaihte- 
levat aina yhteen millimetriin 
saakka, ja erikoistapauksissa 
käytetään vieläkin paksumpia 
laatuja. 

Lanka kierretään erikoisko- 


neilla kirkasjohdon ympärille 
korkkiruuvi-periaatteen = mu- 
kaan nopeuden ollessa noin 
8 000 — kierrosta — minuutissa. 
Näin saadun langan ympäri 
kääritään — eristyspaperiliuska. 
Näin tämän eristyspaperilius- 
kan ja kirkasjohdon väliin jää 
sitten tarvittava tyhjiö. Tällä 
tavoin eristettyjä lankoja saat- 
taa valmiissa kaapelissa olla 
useita satoja. Mikäli Kordel- 
lanka on viallista — esim. litis- 
tynyttä — tulevat kuparijohdot 
liian lähelle toisiaan, jolloin 
helposti tapahtuu ”läpilyönti”. 
Silloin toinen puhelu kuuluu 
samalla puhelinlinjalla. 
Sopivan raaka-aineen löytä- 
minen tarkoitukseen oli vai- 
keata, koska mm. lujuus- ja 
tasaisuusvaatimukset ylittävät 
tavalliset normit. Paperinval- 
mistuksessa yhdistelmä — kor- 
kea märkälujuus ja suuri imu- 
kyky, mutta samalla neutraali, 
ei siis hapan eikä emäksinen — 
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on ollut paperinvalmistajien 
suurimpana pulmana. Vuosien 
mittaan on laatuja kuitenkin 
jatkuvasti kehitelty-ja nykyisin 


pystytään jo valmistamaan 
tarkoitukseen sopivaa Ppape- 
ria 


Kordel-paperilankoja val- 
mistetaan Pellavatehtaan pa- 
perikehräämössä satoja tuhan- 
sia kiloja vuodessa. Suomen 
Kaapelitehdas, joka langan ke- 


hittämisessä on ollut innok- 
kaasti mukana, on nykyisin 
yksi suurkuluttajista, joskin 


ainoana Suomessa. Euroopassa 
Kordel-langan valmistajia on 
kaikkiaan viisi. 


MUOVIAKIN ON KOKEILTU 


Paperilangan tapaista tuo- 
tetta on yritetty tehdä myös 
muovista, mutta toistaiseksi ei 
tässä kokeilussa ole päästy ke- 
hittämään paperilangalle kil- 
pailijaa. Muovi on kuitenkin 
varteenotettava kilpailija, ja 
siksi mm. tekstiili- ja pape- 
riteollisuus pyrkivät saamaan 


= 


k => 
Pellavatehtaan kehräämön johtaja ins. Einar Nordenswan. 


siitä liittolaisen tulevaisuuden 
yhteistyötä ajatellen. 

Paperin käytöstä tekstiili- 
teollisuudessamme kerroimme 
jo kuluvan vuoden kolmannes- 
sa = numerossamme uutisen, 
jonka mukaan Oy Tampella Ab 


ensi vuoden alussa ryhtyy val- 
mistamaan näiden molempien 
teollisuudenhaarojen rajamail- 
la olevia non-woven-tuotteita. 
Niissä ovat raaka-aineina teks- 
tiilikuidut ja valkaistu sellu- 
loosa. 


HTT KIKSI TLT OSTIT IK KENEEN TSI AOT RIITÄ =I TITTI TTS EEE —naoastttt tm 


Yli 2000 kävijää Tampellan tehdas- 


alueella Tampereen 


Perinteellistä Tampereen päivää 
vietettiin jo 14. kerran. Varsinainen 
juhlapäivä on lokakuun 1. Silloinen 
Ruotsin kuningas Kustaa III xkir- 
joitti nimensä Tampereen kaupun- 
gin perustamiskirjaan v. 1779. Ensi 
vuonna vietetään Tampereen kau- 
pungin 190-vuotisjuhlia ja v. 1979 


päivänä 


ovat sitten vuorossa juhlavat 200- 
vuotissyntymäpäivät. 


Ensimmäisen kerran Tampereen 
päivien ketjussa oli tamperelaisille 
nyt tilaisuus tutustua kotikaupun- 
kinsa teollisuuteen, ja tiennäyttä- 
jänä tässä oli Tampella. Kaunis ja 
aurinkoinen syksyinen sää suosi 


päivän viettoa ipellan portit 
olivat avoinna 16. Sinä ai- 
kana yli 2000 ä 7 oppaan 
johdolla r kiertokäyn- 
nin aluee olivat teknikko 
J. Aro, vir Diehl, teknikko 
A. Haapanen. i A. Laine, 


teknikko O. I , teknikko 


Wuolio. 
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Tampellan 
Uutuus 
paineilma- 
alalta 


POLAIR-ruuvikompressori 


Vuosia kestäneiden kokeilujen 
tuloksena on Tampella aloitta- 
nut ruuvikompressoreiden sar- 
javalmistuksen. | Tampellahan 
on jo kauan ollut laajalti tun- 
nettu paineilmalla toimivien 
porakoneiden valmistaja, ja 
nyt on = paineilmalaitteiden 
tuotantoa laajennettu käsittä- 
mään myös kompressoriaggre- 
gaatteja. Tehdas voi nyt toi- 
mittaa asiakkailleen kaiken 
kallioiden louhintaan tarvitta- 
van kaluston. 

Tampellan POLAIR ruuvi- 
kompressorin tärkeimmän osan 
muodostavat = kaksi toisiaan 
vasten pyörivää roottoria, joi- 
den hampaat on valmistettu 
ruuvinousulle. Teho välitetään 
ruuviroottorille, jonka muodos- 
tavat neljä kuperaa poikki- 
leikkauksiltaan ympyränkaa- 
ren muotoista hammasta. Nä- 
mä hampaat sopivat tarkal- 
leen luistiroottorien vastaaviin 
uriin, joita on kuusi. Ilma ime- 
tään sisään roottoreita ympä- 
röivän kotelon toisessa päässä 
olevasta aukosta, puristetaan 
sitten 7 kp/cm? paineeseen 
hampaiden välissä ja paine- 
ilma poistuu vastakkaisessa 
päässä olevasta pienemmästä 
aukosta. 

Näin saadaan sysäyksetöntä 
paineilmaa laitteella, jossa ei 
ole edestakaisin liikkuvia osia 
eikä venttiileitä. Kun lisäksi 
roottoreiden pyörimisnopeus on 
suuri, saadaan paineilmaa tuot- 
tomäärään nähden pienikokoi- 
sesta ja kevyestä laitteesta. 

POLAIR ruuvikompressoris- 
sa = jäähdytetään paineilma 


ruiskuttamalla runsaasti öljyä 
roottoreiden väliin. Tämän an- 
siosta voidaan ilma puristaa 
yksiportaisesti — työpaineeseen 
7 kp/cm? saakka ja silti ilma 
lämpiää puristettaessa vain n. 
60* C, kun se ilman öljyä läm- 
piäisi yli 200*C. Lisäksi öljy 
estää roottoreita koskettamasta 
toisiinsa, joten ne eivät kulu 
ollenkaan. Tämä kaikki edel- 
lyttää erittäin suurta valmis- 
tustarkkuutta, ja Froottoreita 
varten Tampella onkin hank- 
kinut erikoiskoneen. Öljy ero- 
tetaan ilman joukosta kahdes- 
sa vaiheessa niin tehokkaasti, 
että öljynkulutusta on vaikea 
mitata. 

Tampella valmistaa toistai- 
seksi vain 17 m3/min. tuotta- 
vaa ruuvikompressoria, joita 
sijoitetaan sekä siirrettävään 
dieselkäyttöiseen että kiin- 
teään sähkökäyttöiseen aggre- 


gaattiin. Näiden suunnittelun 
päätavoitteena on ollut sovel- 
taa laitteet Suomen olosuhtei- 
siin. 

Siirrettävän = kompressorin 
alustarakenteessa on pyritty 
helppoon — hinattavuuteen = ja 
tähän on päästy sijoittamalla 
aggregaatti neljän erillisjousi- 
tetun kumipyörän varaan ja 
tekemällä maavara ja pyörien 
joustomatka = poikkeuksellisen 
suureksi. Sijoittamalla laitteet 
väljästi koriin, missä on suu- 
ret sivuluukut, on huolto saatu 
mahdollisimman helpoksi. 


Tampellan tarkoituksena on 
myös tällä alalla viennin 
aikaansaaminen. Toistaiseksi ei 
POLAIR kompressoreita = ole 
vielä myyty ulkomaille, mut- 
ta pelkkiä ruuvikompressorin 
roottoreita on jo viety huomat- 
tava määrä Yhdysvaltoihin. 


Ruuvikompressorin tärkeimmän osan muodostavat kaksi toisiaan 
vasten pyörivää roottoria, joiden hampaat on valmistettu ruuvi- 
nousulle. 


Tämän päivän 
Lapinniemi 


VÄRIÄ MEILLE JA MUUALLE 


e 


Viimeistämön kankaan merserointikone. - Viimeistämön rumpukuivauskone, jossa myöskin suoritetaan mm, värim 
kiinnitykset ja hartsien kondensoinnit. 


Lapinniemi merkitsee väriä. 
Jopa Lapinniemen sipulipussit 
ovat niin värillisiä, että niistä 
näkyy tehdyn jopa kesämök- 
kien ikkunaverhoja. 


Viimeksi kulunut vuosikym- 
men on yhä kiihtyvällä vauh- 
dilla tuonut vanhaan Lapin- 
niemeen uutta ilmettä, uutta 
väriä. Ja kaiken aikaa tulee li- 
sää. Tampella tänään-lehden 
kesäkuun numerossa kerrot- 


Painokankaita yhä 
huimempaa vauhtia 


Mitä uudistuksia Lapinnie- 
messä on näinä vuosina tapah- 
tunut, dipl.ins. Sven Örn? 

— Esimerkiksi tehtaan vii- 
meistämöön on tullut koneita 
jatkuvasti näinä vuosina. Ja 
siellä taas on kaikkein eniten 
uudistunut ja laajentunut pai- 
no-osasto. Vuoden 1964 alussa 
kävi yksi pienehkö kone va- 
jaassa kahdessa vuorossa. Sen 
jälkeen on tullut lisää uusi, 
huomattavasti tehokkaampi 
kone ja tämän vuoden lopulla 
tulee kolmas, jota varten par- 
haillaan rakennetaan 50 metrin 
pituista hallitilaa. Nyt paino- 
osasto toimii kolmessa vuorossa 
ja teho on parin vuoden takai- 
sesta kasvanut 150 %. 

— Paino-osaston ensimmäi- 
nen painokone saatiin käyntiin 
syksyllä 1953, jolloin ehdittiin 
painaa 2500 metriä kangasta. 
Sen jälkeen muutamia tuotan- 
tolukuja: 


1954 — 46 000 metriä 
1959 — 161 000 metriä 


tiin Lapinniemen tehtaan vai- 
heista aina vuoteen 1963. Tä- 
nään jatkamme tästä. Myö- 
hempään numeroon jää kui- 
tenkin vielä puuvillatehtaan 
kehruuosasto, jonka konekanta 
on parhaillaan uudistumassa 
varsin merkittävässä määrin. 
Lapinniemen -Puuvillatehdas 
toimi muusta yhtiöstä melko 
irrallisena = tuotantoyksikkönä 
aina vuoden 1964 alkuun, jol- 
loin Lapinniemi ja Tampellan 


1961 — 228 000 metriä 
1965 — 305 000 metriä 
1966 — 882000 metriä 


1967 — 1550 000 metriä 


— Tänä vuonna tuotanto oli 
jo juhannukseen mennessä 1,2 
miljoonaa metriä filmi- ja am- 
bientepainettua kangasta ja 
vuoden kokonaistuotannossa 
päästään 3 miljoonaan metriin. 
Ongelma on viimeksi ollut lä- 
hinnä siinä, että paino-osasto ei 
ole saanut riittävästi kangasta. 
Viime lokakuusta lähtien on 
Porin = Puuvilla (toimittanut 
meille oman tuotantomme li- 
säksi 150 000 metriä kangasta 
painettavaksi. Oma kutomom- 
me toimittaa kangasta 25 000 
metriä viikossa. 


AUTOMAATTISTA 
LANGANVARJÄYSTÄ 

— Viimeistämöön on lisäksi 
tullut uusi merserointikone 
kesällä 1967, painettujen kan- 
kaiden laakapesukone syksyllä 
1967, jiggereitä on tullut usei- 


pellavatehdas tulivat yhteisen 
johdon alaisiksi. Kummankin 
tehtaan johtajaksi nimitettiin 
diplins. C-E Forss. Saman 
vuoden kesällä tulivat näiden 
tehtaiden kutomot insinööri 
Veikko Soinin — alaisuuteen. 
Vuoden 1964 alusta nimitettiin 
tehtaan tekniseksi johtajaksi 
DI Lauri Kiviranta sekä hänen 
jäätyään = eläkkeelle kolme 
vuotta myöhemmin DI Sven 
Örn. 


takin, uusi kuivausraami saa- 
tiin 1964 ja parhaillaan on tu- 
lossa taas yksi lisää, viime 
vuonna saatiin rumpukuivaaja. 
Tällä hetkellä asennetaan pai- 
koilleen täysautomaattista lan- 
kavärjäyskonetta, jossa koko 
värjäys on ohjelmoitu reikä- 
kortilla. Miestä tarvitaan enää 
ainoastaan siirtämään nosturil- 
la lankaerä koneeseen ja sieltä 
pois. 

— Heinäkuussa saatiin mer- 
serointikoneeseen lipeän tal- 
teenottolaite, jolla pystytään 
haihduttamaan laimeasta Ii- 
peäliuoksesta vesi ja käyttä- 
mään lipeä uudelleen. Tähän 
saakka on laimeata lipeäliuosta 
mennyt järveen 2000 litraa 
tunnissa. 

— Kutomon ja viimeistämön 
yhteiseen käyttöön saadaan 
laskostuskone, joka laskostaa 
kappalekonttorista — viimeistä- 
möön siirrettävät raakakankaat 
siisteihin pakkoihin. Pakat ovat 
puutrallien päällä ja helposti 
trukilla siirrettävissä. 


Lapinniemen tehtaan kont- 
tori siirretään kokonaisuudes- 
saan Tampellan pääkonttorin 


Kutomo uusii 
ja uudistuu 


Oy Tampella Ab:n Lapin- 
niemen tehtaan ja Pellavateh- 
taan kutomoiden johtaja, insi- 
nööri Veikko Soini, mitä on ta- 
pahtunut Lapinniemen kuto- 
mossa? 

— Tilojen käyttö on viime 
vuosina täysin uudistettu ja 
monet työmenetelmät nykyai- 
kaistettu. Kutomakoneet olivat 
ennen kolmessa kerroksessa; 
nyt ne on keskitetty kaikki yh- 
teen. Väliseiniä on purettu, 
kattoja ja lattioita tehty uudel- 
leen, on pyritty mahdollisim- 
man = suuriin tehdassaleihin, 
joissa kuljetukset sujuvat hel- 
posti ja paikat on helpompi pi- 
tää siisteinä ja järjestykses- 
sä. 

— Työmenetelmiä on uudis- 
tettu, niin että samaan työtu- 
lokseen päästään nyt tuntuvas- 
ti aikaisempaa pienemmällä 
ihmistyövoimalla. 

— Koneistoa on uusittu var- 
sin paljon. Joka vuosi on tullut 
uusia Sulzer-kutomakoneita, 
parhaillaankin on lisää tulos- 
sa. 


KOLME RATKAISEVAA 
SEIKKAA 


— Valmistuksen onnistumi- 
nen riippuu ratkaisevasti kol- 
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kolmanteen kerrokseen, josta 
siirtyy muualle siellä tähän 
saakka ollut varasto. Lapinnie- 


mesta tekijästä: raaka-aineesta, 
työntekijästä ja koneesta. Os- 
tavan yleisön suhtautuminen 
perustuu niin ikään kolmeen 
tekijään: laatuun, ulkonäköön 
ja hintaan. 

— Valmistusedellytyksiä kai- 
ken aikaa parantamalla on 
tuotteiden laatu kehittynyt 
tuntuvasti. kymmenen viime 
vuoden aikana. Tänään pys- 
tymme laadussa hyvin kilpai- 
lemaan minkä hyvänsä tämän 
alan ulkomaisen tuotantolai- 
toksen kanssa. Tuotteiden ul- 
konäkö on työnsä taitavien 
suunnittelijoiden käsissä; suo- 
malainen design on osoittautu- 
nut kovaksi valuutaksi tälläkin 
alalla. Hinta taas riippuu työ- 
menetelmistä, työntekijöistä ja 
koneiden uudenaikaistamisas- 
teesta. Meillä Suomessa ovat 
pääomat niukkoja, mutta siitä 
huolimatta on viime vuosina 
saatu paljon aikaan konekan- 
nan — uudistamisessa. Mutta 
meillä ei ole puhettakaan esi- 
merkiksi Englannissa vallitse- 
vasta käytännöstä, jonka mu- 
kaan valtio tukee tekstiiliteol- 
lisuuden uudiskonehankintoja 
jopa 50 prosentin rahoituso- 
suudella. Meillä päinvastoin 
joudutaan valtiolle maksamaan 
liikevaihtovero. 


meen jäävät ainoastaan tekni- 
nen johtaja, palkkakonttori ja. 
sosiaaliosasto. 


— Työntekijäin ammattitai- 
to on meillä korkea. Se kestää 
vertailun minkä hyvänsä muun 
maan kanssa. 


TÄTÄ LAPINNIEMI 
NYT VALMISTAA 


Minkälaiset tuotteet kuulu- 
vat tätä nykyä Lapinniemen 
puuvillatehtaan = tuotanto-oh- 
jelmaan? 

— Vanhastaan siihen kuu- 
luu ns. tapuli- eli valkotavara, 
johon luetaan mm. lakanat. 
Täältä lähtee myös huomattava 
osa paino-osaston materiaalista. 
Painokangasryhmä taas on hy- 
vinkin runsas ja monipuolinen. 
Lappi-satiini on jo saavuttanut 
vakiintuneen aseman leninki- 
kangaspohjana, jolle painetaan 
mm. Timo Sarpanevan am- 
bientea. Muotikankaiden ryh- 
mään taas kuuluvat naisten le- 
ninki- ja ulkoilukankaat sekä 
verhokankaat. 

— Lapinniemen tehtaan ko- 
konaistuotanto oli viime vuon- 
na 8 milj. neliömetriä. Tästä 
25—30 % menee vientiin. Vas- 
taavasti raaka-aine — puuvilla 
— tulee enimmäkseen Neuvos- 
toliitosta ja Yhdysvalloista, 
pieniä eriä mm. Sudanista ja 
Guatemalasta. 


Mikä tätä tehdasta 
pyörittää ? 


Ja sitten on vuorossa mies, 
joka pitää Lapinniemen 2200 
sähkömoottoria ja niiden avul- 
la koko tehtaan pyörimäs- 
sä: sähköosaston esimies, säh- 
kömestari Reino Puro. Jo hä- 
nen isänsä Johan Puro (ent. 
Snellman) toimi aikoinaan täl- 
lä samalla paikalla. Pelit ja 
vehkeet vain ovat suuresti 
muuttuneet: 

— Alun alkujaanhan Lapin- 
niemessä oli 1 000 hevosvoiman 
höyrykone, joka pyöritti koko 
tuotantoa. Mutta silloin koko 
tehdaskaan ei ollut enempää 
kuin kolmannes nykyisestä 
kehräämörakennuksesta.  Ko- 
nesalin perällä oli höyrykoneen 
pyörittämä, 8 metrin läpimit- 
tainen käyttöpyörä ja siinä 18 
köysiuraa. Köysirata kulki al- 
haalta aina viidenteen kerrok- 


Mikä on muotiväri 


talvella 1969—70? 


Insinöörit Eila Takala ja 
Leena Siro-Reinola suunnitte- 
levat Lapinniemen kankaiden 


seen, voimansiirto tapahtui 
kerroksittain akseleille ja 
edelleen tuotantokoneille. Näin 
tehtiin aina vuoteen 1906, jol- 
loin rakennettiin kutomo ja 
myös — sähköistettiin tuotanto 
siltä osin. Mutta voima siirret- 
tiin edelleen pitkillä akselilin- 
joilla. Kutomosali oli sellainen 
hihnametsä, että salissa tuskin 
näki vastakkaista seinää. 


— Valaistusta 
alusta asti ollut toiminnassa 
300 amperin dynamo, joka 
hehkutti 16 kynttilän hiililan- 
kalamppuja. Tuollainen lamp- 
pu vastaisi nykyistä 5 watin 
metallilankalamppua. 

— Koko Lapinniemen teh- 


das sähköistettiin 1921, jolloin 
höyrykone romutettiin. 


— Sen jälkeen laitteet vähi- 


mallit. Paljonko tästä työhuo- 
neesta lähtee uusia malleja 
maailmalle? 


varten = oli 


tellen uudistuivat ja nykyai- 
kaistuivat. V. 1962 hävitettiin 
tehtaan oma höyryvoima-ase- 
ma ja siirryttiin Tampellan 
päävoima-aseman kuluttajiksi. 
Naistenlahden yli rakennettiin 
kaksi merikaapelia. 


— Lapinniemen oma höyry- 
voima-asema, jota muuten hoiti 
eläkkeelle siirtymiseensä saak- 
ka konemestari V. Urtamo, on 
hävitetty, keväällä kaadettiin 
sen savupiippukin. Lapinniemi 
saa nyt sekä höyryn että säh- 
kön Naistenlahden takaa. 


Ja paljonko tämä tehdas 
sähköenergiaa kuluttaa? 

— Viime vuonna meni 11 
miljoonaa kilowattituntia. 
Kymmenen vuotta aikaisem- 
min kulutus oli 7 miljoonaa 
kWh. 


— Satamäärin niitä lähtee. 
Joka vuosi valmistetaan kesä- 
kokoelma ja talvikokoelma le- 
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ninkikankaita sekä yksi iso 
kokoelma ja syksyn täyden- 
nyskokoelma verhoja sekä li- 
säksi malleja vientikokoelmiin. 


— Suunnittelutyö lähtee 
usein alkuun jonkin virikkeen 
sytyttämästä ideasta, joka sit- 
ten muokataan sellaiseksi, että 
se pystytään toteuttamaan. Tä- 
mä on niin mutkikas luomis- 
vaihe, että lopputuloksessa ei 
aina ole paljoakaan jäljellä al- 
kuperäisestä ideasta. 


— Tässä työssä täytyy olla 
koko ajan mukana tapahtumi- 
sessa, koska maailmalla syntyy 
uutta kaiken aikaa. Eikä työ 
ole suinkaan sitä, että käydään 
Pariisissa katsomassa, mitä 
muotikeskukset vaativat. Sieltä 
etsityt ja saadut vaikutteet on 
muokattava meidän oloihimme. 
Muoti on kaikessa maailmassa 
yhteistä tavaraa, mutta joka 
maassa on omat vivahteet. On 
suunniteltava aivan eri mallis- 
tot esimerkiksi Ruotsin kuin 
Suomen markkinoille. Kahteen 
maahan eivät yleensä samat 
mallit mene. 


Rouvat Takala ja Siro-Rei- 


nola toteavat, että suunnitteli- 


jan työssä täytyy tehdä ostavan 
yleisön eikä aina niinkään 
oman maun mukaan. Minkä- 
lainen sitten on suomalainen 
maku? 

— Se on hyvä, mutta varo- 
vaisempi = kuin = esimerkiksi 
muissa Pohjoismaissa. Nuoret 
ovat ennakkoluulottomia, mut- 
ta heidän muotinsa heilahtelee 
niin äkkiä, että heitä varten ei 
ennätetä suunnitella värjätyis- 
tä langoista kudottavia kan- 
kaita; heidän muotipuuskansa 
vauhdissa pysyy vain paino- 
tekniikka. Värjätyistä langoista 
suunniteltava kangas toteutuu 
varsin = hitaasti: suunnittelu- 
pöydältä kauppaan noin puoli- 
toista vuotta. Esimerkiksi nyt 
suunnittelemme kankaita tal- 
veksi 1969—70. Sinne saakka 
olisi pystyttävä aavistamaan 
kuosien ja muotivärien kehi- 
tys. 

Mikä sitten on muotiväri 
puolentoista vuoden €kulut- 
tua? 

— Jaa, saa nyt sitten nähdä! 
Ainakin shokkivärien aika on 
ohi taas tällä erää. 


SUOMALAISET OVAT 
TURKOOSIN PERÄÄN 


Lapinniemen — suunnittelija- 
insinööri-taiteilijat sanovat, 
että muotivärien vaihdellessa- 
kin suomalaisilla ovat omat 
lempivärinsä, jotka pysyvät 
suosiossa = vuodesta toiseen. 
Kaikkein vakiintunein on tur- 
koosinsininen. 


— Yleisenä sääntönä tässä 
työssä on, että kankaan täytyy 
olla houkuttelevan näköistä 
mutta hinnaltaan kohtuullis- 
ta. 


No, miltä ne omat kankaat 
sitten aikanaan näyttävät, kun 
ne ovat kadulla ihmisten yl- 
lä? 


— Runsaan puolentoista 
vuoden kehittely- ja valmis- 
tusvaiheen aikana niihin ehtii 
perin juurin väsyä ja kyllästyä, 
mutta kun naiset ompelevat 
niistä tyylikkäitä asuja, niin 
yleensä vaikutelma on suoras- 
taan yllättävän myönteinen. Ne 
näyttävät ihmisten yllä yleensä 
paljon —hauskemmilta = kuin 
täällä suunnittelupöydällä! 


Pinevillen kone pyörii USA:ssa 


Tampellan Konepajan USA:han toimittama, järjestyksessään toinen pa- 
perikone, jonka tilaaja on Pineville Kraft Corporation Pinevillen kau- 
pungissa Louisianassa, käynnistettiin elokuun puolivälissä. Kone valmistaa 
kraftliner-kartonkia 820 tonnia vuorokaudessa. Sen viiran leveys on 7160 
mm ja koneen nopeus on 700 metriä minuutissa. — Näin kerroimme edel- 
lisessä numerossamme. Kuvan koneesta saimme vasta tähän numeroon. 


— Reduced Cone immersion: 
reduced intensity of 
= eeration, 
thorough circulation, 
constant efficiency 


Tästä kuvasta selviää ilmastuslaitteen toimintaperiaate. 


Jätevesistä 


puhdasta 


Tampellan Konepaja alkaa valmistaa jäteveden 


käsittely- ja puhdistuslaitoksia 


Oy Tampella Ab:n Konepaja 
ja tunnettu englantilainen jä- 
tevesien käsittely- ja puhdis- 
tuslaitoksiin erikoistunut Ames 
Crosta Mills & Co Ltd ovat äs- 
kettäin solmineet yhteistyöso- 
pimuksen, jonka mukaan 
Tampella saa käyttöönsä 
ACM:n pitkäaikaisen ja laajan 
kokemuksen — erilaisten = jäte- 
vesien puhdistuksessa ja 
muussa käsittelyssä. Tampella 
voi näin tarjota ja toimittaa jä- 
tevesien puhdistuksessa ja kä- 
sittelyssä tarvittavia laitteita, 
jotka on valmistettu kotimaas- 


sa. Näistä laitteista voidaan 
mainita mm: 

— välpät 

— hiekanerottajat 

— selkeytyslaitteet 

— lietteen mädätyslaitok- 
set 

— ilmastuslaitokset 

Biologisessa jätevesien puh- 
distuksessa muodostavat — il- 
mastuslaitteet tärkeimmän ja 
oleellisimman osan prosessista, 
jossa esiselkeytetty jätevesi ja 
aktiiviliete johdetaan ilmas- 
tusaltaisiin. Siinä saadaan voi- 
makkaalla ilmanlisäyksellä ai- 


kaan aerobiset olosuhteet ja 
puhdistusteho, joka voidaan 
todeta biokemiallisen hapen- 
kulutuksen tehokkaana vähe- 
nemisenä. 

ACM:n |ilmastuslaitteet tä- 
nään ovat yli 40-vuotisen ko- 
kemuksen tulos, ja yhtiön ke- 
hittämässä ”Simplex”-pyörre- 
ilmastimessa on päästy erittäin 
pieneen tehonkulutukseen sekä 
suureen hapetustehokkuu- 
teen. 

ACM on toimittanut ”Simp- 
lex”-pyörreilmastuslaitoksia yli 
tuhat — kappaletta = 60 eri 
maahan, = joista esim. 500 
USA:han, 200 Englantiin, 100 
Kanadaan ja 70 Länsi-Saksaan. 
Osan näistä muodostavat van- 
hojen paineilmakuplailulaitos- 
ten muutokset pyörreilmastus- 
laitoksiksi.  Lammikkopuhdis- 
tusta varten on kehitetty oma 
pinnalla kelluva muunnos. 

”Simplex”-pyörreilmasti- 
meen kuuluu sähkömoottori- 
käyttöinen kartiomainen juok- 
supyörä, joka pyörii kiinteän 
pystytorven yläosassa. Juoksu- 
pyörän nopeus on 30—60 kier- 
rosta minuutissa, jolloin vesi 
nousee pystytorvea ylöspäin, 
sinkoutuu voimakkaana ryöp- 
pynä kartion reunan yli ja rik- 
koo tehokkaasti veden pinnan. 
Tuloksena on hapen voimakas 
imeytyminen veteen. 

Ilmastusaltaassa ei biologista 
toimintaa saada tehokkaasti 
pidetyksi käynnissä, ellei ha- 
pen leviäminen kautta koko 
altaan ole toteutettavissa. Tässä 
auttaa pystytorvi, jota pitkin 
vettä jatkuvasti virtaa altaan 
pohjasta pintaa kohti ilmastus- 
ta varten. Kierto on niin voi- 
makas, että altaan seinät ja 
pohja pysyvät puhtaina, joten 
altaan puhdistamistoimenpiteet 
ovat tarpeettomat. 


Käytön taloudellisuutta tar- 
kattaessa on hapen siirron sää- 
dettävyys sopeutettava =jäte- 
veden laatuvaihtelun mukaan. 
”Simplex”-pyörreilmastimessa 
tämä = voidaan — aikaansaada 
säätämällä ilmastusaltaan pin- 
nankorkeus vedenpoistamis- 
kaukalon avulla. Tehonkulu- 
tuksen määrän mittana voidaan 
pitää 1,42 kg BHK/KWh. Arvo 
on saatu Boltonissa toimivasta 
asumajätelaitoksesta, joka on 
ACM::n toimittama. 
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Tämä kuva on otettu ostoskeskuksen katolta. 


Saukonmäen ostoskeskus 
Tampereella avattiin syyskuun 
25 päivänä. Päivän kuluessa os- 
toskeskukseen tutustui yli 5000 
henkilöä. Sää oli avaushetkellä 
sateeton, mutta aurinkoinen il- 
ma olisi ilmeisesti houkutellut 
vieläkin enemmän väkeä pai- 
kalle. Hyvä näinkin. Saukkolan 
orkesteri kajautteli iloisia sä- 
veliä aina avauspäivän iltaan 
saakka. 

Ostoskeskuksessa on kaksi 
suurta valintamyymälää: Voi- 
ma ja K-valinta, PYP:n kont- 
tori, kampaamo ja kukkakaup- 
pa. Näin pystytään hyvin pal- 
velemaan lähiympäristön kote- 
ja, joiden huoltajista suurin osa 
on toimessa Tampellassa. 

Ostoskeskuksen = avajaisissa 
sanoi maisteri Artturi Tienari 
näin: 

”Kun Tampella sai v. 1963 
ostaa Saukonmäen asuntoalu- 
een, joka v:sta 1920 lähtien on 
sillä ollut vuokrattuna, päätti 
yhtiön johto myydä tonttialu- 


een omakustannushintaan 
Tampellan henkilökunnan 
keskuuteen perustettaville 
asuntoyhtiölle. — Asuntotalojen 


rakentaminen on jo niin pit- 
källä, että n. 2/3 rakennus- 
suunnitelmasta on valmiina eli 
yli 300 asuntoa. Loput Saukon- 
mäkeen suunniteiluista asuin- 
taloista valmistuvat vuoteen 
1971 mennessä. 

Luonnollisesti näin suureen 
asuntoaluesuunnitelmaan si- 
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Saukonmäen ostoskeskus avattiin: 


2000 kävijää 


alkajaisiksi 


sältyy myös liikekeskus, sillä 
varsinaisissa asuintaloissa ei 
ole lainkaan liikehuoneistoja. 
Tämän nyt valmistuneen Sau- 


Kaupunginjohtaja Sampo Toni avaa ostoskeskuksen katkaisemalla silkki- 


nauhan. 


konmäen liikekeskuksen tila- 
vuus on 13 700 m" ja tänä päi- 
vänä täällä avataan kahdeksan 
liikehuoneistoa, joista kaksi yli 


Sahajauhosta selluloosaa 


Kemi Oy:n ja Oy Tampella Ab:n kesken on allekirjoitettu sopimus, jonka 
mukaan Oy Tampella Ab toimittaa tilaajalle jatkuvatoimisen keittimen sellu- 
loosan valmistamiseksi. Raaka-aineena keittimessä käytetään tavallista saha- 
jauhoa, ja keittimen tuotannoksi tulee 100 tonnia selluloosaa vuorokaudessa. 
Laitteiston tulee olla käyttövalmiina vuoden 1969 lopussa. 


9 ä 50 9 . . 
Saukonmäki' voitti 
nimikilpailun 

Ostoskeskuksen nimestä käytiin kilpailu, joka sai osak- 
seen suuren huomion. Yhteensä 135 ehdotusta jätettiin 


määräajan kuluessa. 


Saukonmäen = yhteistyötoimikunta 


ehdotti nimeksi ”Saukonmäki”, jota ei löydetty nimiehdo- 
tusten joukosta. Siksi arvottiin kilpailun voittajat arpo- 
malla eniten ehdotettujen nimien lähettäjien kesken. 
”Saukonkulma” oli eniten ehdotettu nimi — 12 ehdot- 
tajaa. ”Kauppa-Saukko” sai taakseen 7 ja ”Kaupinkulma” 


6 ehdottajaa. 
Ja tällainen oli tulos: 


1. palkinto: Lempi Virola Kaupinkatu 20 B 71 (Sau- 


konkulma) 


2. palkinto: Anja Hämäläinen Petsamonkatu 1 A 6 


(Kauppa-Saukko) 


3. palkinto: Alli Karpio Vainiokatu 6 B 64 (Kaupin- 


kulma) 


4. palkinto: Reima Alhoniemi Kaupinkatu 22 A 11 


(Kaupin Keskus) 


5. palkinto: Jaakko Palmu Vainiokatu 4 A 2 (Kaupin 


Saukko) 


500 m?:n —valintamyymälää 
ovat suurimmat. Rakennuksen 
on suunnitellut arkkitehtitoi- 
misto Jaakko ja Antti Tähtinen 
niin kuin kaikki muutkin Sau- 
konmäen asuntoalueelle pysty- 
tetyt rakennukset. Rakennus- 
työn on tehnyt Tampellan ra- 
kennusosasto. 


Liikekeskuksen kiinteistö- 
osakeyhtiön osakkeista 2/3 on 
Saukonmäen = asuntoyhtiöiden 
ja 1/3 Oy Tampella Ab:n 
omistuksessa. Osakepääoma on 
450.000 mk. Liikehuoneistojen 
lisäksi liikekeskuksen pohja- 
kerrokseen on rakennettu au- 
tohalli, johon mahtuu 63 autoa. 
Lainat rakennusyritykseen on 
saatu PYP:lta, Teollisuusva- 
kuutus-yhtiöltä ja Rakennus- 
alan Työeläkekassalta. 


Sallittaneen tässä yhteydessä 
vielä kertoa, että samaan ai- 
kaan tämän liikekeskuksen 
kanssa valmistuu Saukkolan 
työkeskuksen 9700 m? suurui- 
nen toimitalo. Työkeskus kuu- 
luu —Kristillis-Yhteiskunnalli- 
seen Työkeskusliittoon. Talon 
rakentaminen oli pakon sane- 
lema, sillä Saukkolan entiset 
toimitilat menetettiin vanhojen 
rakennusten purkamisen yh- 
teydessä. Saukkolan toimitalo 
sisältää tilavan voimistelu- ja 
palloiluhallin ja joukon eriko- 
koisia kerhohuoneita. Toimita- 
loon on sijoitettu niin Saukko- 
lan kuin liikekeskuksenkin 
väestönsuoja sekä talonmiehen 
asunto. Saukkolan toimitalon 
rakennustyön ovat rahoittaneet 
Tampereen kaupunki, PYP ja 
Postisäästöpankki.” 


Kaunis kiitos! 


Konepajan ostopäällikkö DE 
Torsten Hell jäi eläkkeelle kuluvan 
vuoden elokuun lopussa. Läksiäis- 
tilaisuudessa = otettiin valokuvia, 
joita osaston toimihenkilöt halu- 
sivat tilata. Konepajan valokuvaaja 
Aslak Lehto teki tilatun määrän 
kotonaan 'omalla ajallaan? korvauk- 
setta. Osto-osaston toimihenkilöt 
saivat kuvansa, halusivat osoittaa 
kiitollisuuttaan valokuvaaja Leh- 
dolle ja ostivat ison tortun. 

Valokuvaajan kiitos on tässä ku- 
vassa, jonka hän lähetti osto-osas- 
tolle. 


13 


VUODEVAATTEIDEN 
VUORO 


Liinavaatevaraston 
perustaminen 


Perusliinavaatevaraston suunnit- 
telu kuuluu nuorenparin tärkeim- 
piin tehtäviin. Paljonko lakanoita 
tarvitaan, paljonko pyyhkeitä, siinä 
riittääkin laskemista. Asia on tie- 
tenkin mitä yksilöllisin, mutta joi- 
takin — yleisiä laskelmia voidaan 
kuitenkin laatia esim. tähän ta- 
paan: 

12 lakanaa 

12 tyynyliinaa 

12 kasvopyyhettä 

12 käsipyyhettä 
saunapyyhettä 
astiapyyhettä 
kahviliina 
tablettia 
ruokaliinaa 
pannumyssy 
pyykkipussia 

Laskelma lähtee siitä tilanteesta, 
että käytössä on kaksi lakanaparia, 
kaksi paria on liinavaatekaapissa ja 
kaksi pesussa. Huomaamme, että 
kysymyksessä on todellakin vain 
vähimmäismäärä, jolla tulee juuri 
ja juuri toimeen. Sillä on kuitenkin 
hyvä aloittaa ja ajan oloon voi 
kartuttaa varastoa vähin erin, jos 
kukkaro ei anna myöten suurem- 
paan hankintaan yhdellä kertaa. 
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Myös lakanoiden 
koristelun oltava 


kestävää 


Vaikka monet työssäkäyvät per- 
heenemännät eivät enää ehdi ny- 
kyisin ommella itse lakanoitaan, ei 
heidän silti tarvitse jäädä ilman 
kauniita liinavaatteita. Valmiiden 
lakanoiden mallistot ovatkin vuosi 
vuodelta tulleet monipuolisemmiksi 
ja mielenkiintoisemmiksi. Valmiita 
vuodeliinoja valmistetaan puuvilla- 
tehtaissamme yksinkertaisista val- 
koisista lakanoista käteviin pussila- 
kanoihin asti ja aivan uutta ajatte- 
lua edustavat muotoonommellut 
alilakanat. Uusin tulokas on siliä- 
väksi käsitelty valkoinen Silko-la- 
kana, jota ei tarvitse ollenkaan 
mankeloida. 

Yksiväristen lakanoiden somis- 
tustavoissa on kokemuksen kautta 
päädytty mahdollisimman €kestä- 
vään tapaan. Pesukoneessa lakanat 
joutuvat niin kovalle koetukselle, 
etteivät vanhat hyvät ajan pitsit 
tahdo sitä leikkiä kestää. Lakanat 
somistetaan tehtaissa romanttisin 
koruompelein. = Värillisissä laka- 
noissa on koruommel ommeltu val- 
koisella ja valkoisissa lakanoissa on 
myös pastellilangoin kirjottuja la- 
kanoita. Tehtaassa kudotaan laka- 
noiden ja tyynyliinojen somisteiksi 
myös —koristeraitoja. Nekin ovat 
kestäviä ja näyttäviä. Ruudullisista, 
raidallisista ja painetuista lakana- 
kankaista valmistetut lakanat eivät 
kaipaa mitään lisäkoristelua. Ne 
ovat pirteän ja huolitellun näköisiä 
sellaisenaan. 


NYT LIINAVAATTEET 
KUNTOON! 


Älkää räjäyttäkö 
lakanoitanne hajalle 


Hyvälaatuinen suomalainen laka- 
nakangas on koettu vuosikymme- 
nien aikana erittäin kestäväksi. Se 
kestää pesusta toiseen ja tulee joka 
pesun = jälkeen miellyttävämmän 
tuntuiseksi, mikäli pesu suoritetaan 
oikein. Yksi jos toinenkin perheen- 
emäntä on kuitenkin havainnut 
kirjaimellisesti räjäyttäneensä la- 
kanansa täyteen pieniä reikiä. Tänä 
tehokkuuden aikakautena ovat pe- 
suaineetkin niin tehokkaita, että 
niiden kanssa on oltava varovainen. 
Pahinta mitä voidaan tehdä on 
panna lakanat likoamaan ja siro- 
tella pesuainetta päälle. Erityisesti 
värillisten lakanoiden kohdalla on 
oltava tarkkana. 


Näin pestään värilliset lakanat: 

Jos pyykkiä halutaan liottaa, on 
parasta liuottaa pesupulveri huo- 
lellisesti liotusveteen ennen kuin 
siihen pannaan pyykki. Näin ei 
pyykin poimuihin pääse syntymään 


paikallisia pesuaineen ylivä- 
kevyyksiä, jotka voivat aiheuttaa 
epätasaisuuksia väreissä. Valko- 


pyykkiä ja värillisiä vaatteita ei 
pitäisi liottaa eikä pestä yhdessä. 
Ainakaan ensimmäisellä pesuker- 
ralla ei värillistä lakanaa saisi pan- 
na valkopyykin joukkoon, €sillä 
värjätystä vaatteesta saattaa ensi- 
pesussa lähteä irtoväriä pesulie- 
meen, vaikka tuote onkin valmis- 
tusvaiheessa tarkistettu huolellises- 


Lakanat tulisi vaihtaa 
kerran viikossa! 


Niitä joudutaan pesemään usein 
ja nykyisin suoritetaan pesu mel- 
kein aina koneessa. Jotta lakanat 
saataisiin todella puhtaiksi on jos- 
kus keittäminenkin tarpeen. Tässä 
käsittelyssä kestää vain todella hy- 
välaatuinen kangas. Tarkastakaa 


pakkalapusta, että saatte virallisella 
tavaraselosteella merkittyä suoma- 
laista lakanakangasta. 


ti. Olisi noudatettava aina pesuai- 
nepaketissa olevia ohjeita. Varmin- 
ta olisi pestä värjätyt lakanat sa- 
malla tavalla kuin kirjopyykki eli 
60 *C:ssa. Nykyiset pesuaineet ovat 
niin tehokkaita, että tämä lämpötila 
riittää likaisillekin lakanoille. Pe- 
suaineen liian runsas käyttö ei pa- 
ranna tulosta, mutta sen sijaan va- 
hingoittaa värejä ja heikentää kui- 
tua. 


Pesuaineet, joissa on vähän tai ei 
ollenkaan valkaisuaineita ja optisia 
kirkasteita, sopivat parhaiten vä- 
rillisille lakanoille. Pesuaineen 
ominaisuudet selviävät tavaraselos- 
teesta. 
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Mankeli museoon 


Ikävästä mankeloimisesta voi 
päästä. Erinomainen keino on 
hankkia tai tehdä itse muotoon- 
ommellut alilakanat. Suomalainen 
muotoonommeltu = alilakana = eli 
joustoreunalakana on mitoitettu 
85x190 cm patjaan. Kankaana 
käytetään parhailla valon- ja pe- 
sunkestävillä = aineilla — värjättyä 
säästölakanakangasta. Vuoteen si- 
jaaminen joustoreunalakanalla on 
helppoa ja kätevää. Joustoreuna 
lakanaan ommeltu joustonauha 
pingoittaa lakanan tiiviisti ja si- 
leästi patjan päälle. Juuri siitä 
syystä, että lakana pingoittuu pat- 
jan päälle, johtuu, ettei muotoon- 
ommeltua alilakanaa tarvitse lain- 
kaan mankeloida. 

Kuivaamalla lakanat oikein sääs- 
tytään myös mankeloimiselta. La- 
kana ripustetaan narulle kaksin- 
kerroin päärmeet ylöspäin niin si- 
leänä kuin mahdollista. Kun laka- 
na otetaan narulta se laskostetaan 
pitämällä nimikointi taittajaa vas- 
ten. Lakana asetetaan pöydälle ni- 
nikointi pöytää vasten ja kierre- 
tään rullalle. Lakanan tulee olla 
hieman kostea, kun se otetaan 
narulta ja se saa kuivua ennen lii- 
navaatekaappiin panoa. 


Pieni keittiöapulainen 


Lapset auttavat varmasti keit- 
tiössä mielellään, jos he saavat 
avukseen hauskoja ja tehokkaita 
työvälineitä. Kuvassa reilunkokoi- 
nen uunikinnas, joka on sukkela 
sujauttaa käteen tukalissakin tilan- 
teissa. Kinnas on tehty sinisestä ja 
punaisesta puuvillafroteesta ja se 
kuuluu puuvillateollisuuden mallis- 
toon. Yleensä tällaiset pikku tarve- 
esineet, joita ilman työ on hankalaa 
tahtovat unohtua. Vanhat aikansa 
palvelleet pannulaput ja -myssyt on 
syytä hävittää ja hankkia uusia ti- 
lalle. 

Monta askelta säästyy, jos esiliina 
toimii samalla myös käsipyyhkeenä, 
siispä valmistakaa esiliinat hyvin- 
kuivaavasta suomalaisesta puuvil- 
lafroteesta, 


Tampellan 
kamerat 


Tampellan kamerat ovat me- 
nestyneet tamperelaisten ka- 
merakerhojen kilpailuissa vii- 
me vuoden aikana sangen hy- 
vin. Siitä osoituksena sivumme 
kuvat, joista Ilpo Peuhkurin 
*Poiko? sai sarjassaan 1. palkin- 
non, sekä Reijo Alhovuoren — 
Tampellan kamerakerhon pu- 
heenjohtajan — Sekä että? 3. 
palkinnon omassa sarjassaan. 
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Arvoanalyysi 


konepajalla 


Teollisen yrityksen rationa- 
lisointitoiminta kohdistuu ta- 
vallisesti valmistustekniikkaan. 
Mitä pitemmälle valmistusta 
rationalisoidaan sitä suurempia 
ovat siihen uhratut kustan- 
nukset ja sitä pienemmiksi tu- 
levat — säästöt. Tutkittaessa 
tuotteen kokonaiskustannuksia 
havaitaan, että raaka-aine ym. 
kustannukset nousevat usein 
korkeiksi suhteessa valmistus- 
kustannuksiin. Jotta tuotannon 
rationalisoinnista saataisiin pa- 
rempi tuotto, on se laajennet- 
tava = käsittämään tuotteen 
kaikki kustannustekijät. 

Tätä varten onkin Tampellan 
konepajalla otettu käyttöön 
muuallakin jalansijaa saanut 
menettelytapa — arvoanalyysi. 
Sillä pyritään tutkimaan ja sa- 
malla pienentämään tuotteen 
kaikkia kustannustekijöitä tin- 
kimättä kuitenkaan tuotteen 
toimintakelpoisuudesta. Arvo- 
analyysin tehtävänä on pie- 
nentää tuotteen kustannuksia, 
parantaa sen arvoa ja kohottaa 
sen markkinoimiskelpoisuutta. 


Asiakashan - maksaa tuotteen 
toimintakelpoisuudesta eikä 
valmistajan kustannuksista. 
Itse asiassa arvoanalyysi on 
uusi nimitys vanhalle ja käyt- 
tökelpoiselle toiminnalle tuot- 
teen suunnittelussa, mutta sen 
järjestelmällisyys ja hyvä yh- 


"teistyö niiden henkilöiden kes- 


ken, jotka määräävät tuotteen 


kustannustekijöistä, tekevät 
siitä kunnon työaseen kone- 
pajateollisuuden käyttöön. 


Työskentelyn yhtenä periaat- 
teena = on = ennakkoluuloton 
asennoituminen annettuihin 
tehtäviin. Se sallii kaikenlaista 
mahdollisten ideoiden € esille 
tuomisen ilman arvostelua. 
Erikoista arvoanalyysissa on se, 
että siihen osallistuva henkilö 
saatetaan asemaan, jossa arvo- 
valtaseikat ja muut inhimilliset 
häiriötekijät pystytään väistä- 
mään ja hyvässä yhteistyössä 
keskittymään annetun kohteen 
analysoimiseen. Arvoanalyysi- 
toiminnan seurauksena on ko- 
nepajan eri osastojen välisen 
yhteistoiminnan paraneminen, 
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Tästä kerromme nyt 


Arvoanalyysi on — kuten 
usein on sanottu — tavallisen 
”kadunmiehen ajattelutavan” 
soveltamista konepajateolli- 
suuteen. Tunnuslauseeksi so- 
pii vanha viisaus: Annettakoon 
meille voimaa muuttaa kaikki, 
mikä on muutettavissa, kärsi- 
vällisyyttä sopeutua siihen, 
mitä ei voida muuttaa ja li- 
säksi järkeä erottaa nämä kak- 
si toisistaan. 

Arvoanalyysistä kertoo ins. 
J PEISA Ä. 


ja sen antamia kokemuksia 
voidaan soveltaa laajemmalti- 
kin. 

Alussa mainitsemani ”ka- 
dunmiehen ajattelutapa” tar- 
koittaa jäljempänä tulevaa ky- 
symyssarjaa, sillä arvoanalyy- 
sitekniikka voitaisiin lyhyesti 
kiteyttää kysymyksiin: ”Mikä 
se on? Mitä se maksaa? Mitä se 
tekee? Mikä muu voi suorittaa 
saman tehtävän? Mitä se taas 
maksaa?” 

Kun arvoanalyysi alkoi saa- 
da jalansijaa, katsottiin sen 
olevan = erikoismiehen €työtä. 
Myöhemmin on todettu, että 
parhaat tulokset saavutetaaan 
käyttämällä runsaasti ryhmä- 
työtä. Työryhmään kuuluu 
yleensä edustajia niiltä aloilta, 
jotka ovat päätekijöitä tuotteen 
kustannusten muodostamisessa. 
Ryhmän puheenjohtajana toi- 
mii koordinoija, joka on eri- 
koistunut arvoanalyysiin. Ar- 
voanalyysin toiminta on peri- 
aatteessa seuraavanlainen: 

1. Kerätään kaikki mahdolli- 
set saatavissa olevat tiedot 
analysoitavasta tuotteesta ku- 
ten esim. piirustukset, osien 
valmistuskustannukset, val- 
mistusmenetelmät, ostajien 
vaatimukset jne. Tässä vai- 
heessa on oltava huolellinen, 
sillä todellisten kustannusten 
esille saaminen on usein vai- 
keata ja virheelliset alkutiedot 
vievät helposti pohjan arvo- 
analyysitoiminnalta. 

2. Tuodaan esiin kaikenlaisia 
vaihtoehtoja eri osille tai toi- 
minnoille. Arvoanalyysin peri- 
aatteeseen kuuluu, että tässä 
vaiheessa ei sallita minkään- 
laista arvostelua. Täten voi- 
daan tuoda estottomasti esiin 
mahdollisimman paljon ehdo- 
tuksia, joista sitten etsitään 
paras ratkaisu. 

3. Arvostellaan eri vaihtoeh- 
dot ja tutkitaan niiden liki- 
määräiset kustannukset. Näin 
saadaan selville, mikä tai mitkä 
ehdotuksista ovat sellaisia, joi- 
ta kannattaa tutkia edelleen. 

4. Kehitetään vaihtoehtoja. 
Laaditaan alustavat piirustuk- 
set ja kustannusarvio ehdotuk- 
sista. Tässä vaiheessa on otet- 
tava huomioon kaikki aiheutu- 
vat tekijät kuten työväline-, 
asennus-, apuaine- ym. kus- 
tannukset. 


mmm mmmod LL. LU 


5. Kun on löydetty paras 
vaihtoehto, esitellään se niille 
henkilöille, jotka ovat vastuus- 
sa tuotteesta kokonaisuudes- 
saan. Näiden henkilöiden kanta 
ratkaisee asian, ja jos ehdotus 
tuntuu hyvältä, sitä aletaan to- 
teuttaa. 


6. Valmistusvaiheessa seura- 
taan, voidaanko työ suorittaa 
ennakkosuunnitelman mukaan. 
Jos tässä vaiheessa esiintyy 
vielä — vaikeuksia, pohditaan 
niitä edelleen. 

7. Kun osa tai laite on val- 
mistunut, tutkitaan se tarkkaan 
ja tehdään yhteenveto todelli- 
sista kustannuksista. 

Yksityinen = suunnittelijakin 
voi saada itselleen oivallisen 
työjärjestyksen = arvoanalyysi- 
toimintaa ”kopioimalla”. Täten 
saadaan jo suunnitteluvaihees- 
sa karsituksi pois ylimääräiset 
kustannukset. 

Seuraavassa selostettu käy- 
tännön tapaus olkoon eräänlai- 
sena esimerkkinä arvoanalyy- 
sitoiminnasta. 

Keväällä 1967 järjestettiin 
konepajalla arvoanalyysikurs- 
si, jossa yhtenä kohteena oli 


hydrapulper. Kurssin jälkeen 
jatkettiin käsittelyä ja keskei- 
senä osana oli pulperin väli- 
rengas. Alunperin tämä kap- 
pale on tehty valuraudasta ns. 
”patamuotoiseksi”.. Myöhem- 
min kappale on jouduttu teke- 
mään myös haponkestävästä 
teräksestä. Tässä yhteydessä on 
kustannusten pienentämiseksi 
siirrytty teräslevyrakentee- 
seen. Levyvahvuus oli 10 mm. 
Rengas on jaettu 12 osaan, ja 
niiden esitaivutus suoritettiin 
levytyöpajalla. Lopullinen 
”patamuodon” taivutus tapah- 
tui pajassa. Sen jälkeen rengas 
on hitsattu kokoon näistä loh- 
koista. Pajavaihe oli ikävä, sillä 
kappaleet eivät mahtuneet ko- 
konaan hehkutusuuniin ja li- 
säksi taivutus oli suoritettava 
käsityönä. Osan kustannuksia 
tutkittaessa todettiin pajassa 
suoritetun taivutustyön muo- 
dostavan noin 30 % työ- ja 
yleiskustannuksista. Ehdotuk- 
sina oli hankkia tämä osa val- 
miiksi valssattuna osahankki- 
jalta ja ”patamuodon” korvaa- 
minen kahdella kartiolla. Vals- 
sattu rengas olisi tullut mel- 
kein yhtä kalliiksi kuin entinen 


ratkaisu. Jälkimmäistä vaih- 
toehtoa tutkittaessa todettiin, 
ettei kartiomuoto aiheuta lait- 
teen toiminnalle häiriötä. Se 
päätettiin hyväksyä uudeksi 
ratkaisuksi. Pajassa suoritettu 
kallis taivutusvaihe jäi pois 
kustannuksista, ja uusi muoto 
tehdään levyntaivutuskoneella. 
Lisäetuna ratkaisusta saatiin 
säästö pienentyneiden levytyö- 
kustannusten muodossa. Koko- 
naissäästö teki n. 35 %o alkupe- 
räisistä kustannuksista. 


Konepajan =arvoanalyysitoi- 
minta on aloitettu valmiiden 
tuotteiden analysoinnilla. Ny- 
kyisin sitä on laajennettu kä- 
sittämään myös uusia tuotteita. 
Analysoitaessa = tuotetta = jo 
suunnitteluvaiheessa — voidaan 
välttyä monilta ylimääräisiltä 
kustannuksilta. 


Arvoanalyysi ei ole mikään 
ihmelääke tuottavuuden pa- 
rantajana eikä sen käyttö ole 
helppoa. Suurimpiin säästöihin 
vähimmällä työllä sen avulla 
päästään massatuotannossa, 
mutta oikein ymmärrettynä ja 
käytettynä myös sarja- ja yk- 
sittäistuotannossa. 


30 metrin teräspalkki 


Suomen Metallikutomo Oy rakentaa parhaillaan uutta tehdasrakennusta Juankoskelle. Rakennuksen ulkomi- 
tat ovat: pituus 112 m, leveys 65 m ja korkeus 9 m sekä tilavuus noin 61.000 m3. Tehdasrakennuksen teräksi- 
sen rungon valmistaa Tampellan Konepaja. Runkoon tarvitaan mm. kattopalkkeja — 16 m, 20 m ja 30 metrin 
mittaisia. Kuvassamme 30 metrin teräspalkki, joita rakennukseen menee 15 kpl pääkannattajiksi, lähtövalmiina 
Konepajan putki -ja levytyöpajalla Messukylässä. Palkin paino on 4400 kg ja pituus 30 metriä. 
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Missä viipyy 


lampereen 


lääni? 


Pirkanmaan Maakuntaliiton toiminnanjohtaja, 
valtiot. maisteri Sakari Keravuori 


Tampereen läänin perustaminen 
ja siihen liittyvät monet hallinto- 
alueiden yhdenmukaistamiset ovat 
olleet kauan vireillä. Ratkaisu on 
kuitenkin pitkittynyt, samalla on 
olennaisten ja tärkeiden seikkojen 
rinnalla julkisuudessa ehditty esit- 
tää epäolennaisia ja jopa kokonaan 
harhaankin johtavia väitteitä. 

Nykyinen läänijakomme lienee 
vastannut yhteiskuntamme tarpeita 
perustamisen aikaan yli 135 vuotta 
sitten. Vuonna 1871 tehtiin vähäi- 
nen korjaus siirtämällä lääninraja 
keskeltä Tampereen kaupunkia No- 
kian Siuronkoskeen, missä se mah- 
dollisen kuntaliittymän johdosta 
uhkaa jäädä keskelle kauppalaa. 
135 vuodessa on yhteiskunnallinen 
ja taloudellinen kehitys ollut val- 
tava. Yleisen kehityksen aiheutta- 
ma uudistuksen tarve myös valtion 
aluehallinnossa on ollut selvä asia 
jo kauan. On tehty lukuisia uudis- 
tusehdotuksia, mutta laki Tampe- 
reen läänistä saatiin vasta runsaat 
viisi vuotta sitten. Päätöksen ai- 
kaansaaminen läänin rajoista vii- 
västyi aluksi eräiden selvitysten 
puuttumisen vuoksi, mutta viime 
vuonna asian odotettiin ratkeavan. 
Syystä tai toisesta asian käsittely 
valtioneuvostossa kuitenkin kes- 
keytettiin toistaiseksi. 

Valtion välillinen tai välitön vai- 
kutus yhteiskuntamme taloudelli- 
seen ja henkiseen kehitykseen 
näyttää = jatkuvasti lisääntyvän. 
Alue- ja piirihallinnon merkitys ei 
talouselämää ajatellen useinkaan 
ole varsin näkyvää, etenkin jos se 
toimii normaalisti ja pystyy tyy- 
dyttävällä tavalla suoriutumaan 
tehtävistään. Mutta jos se syystä 
tai toisesta, vaikkapa epäyhtenäi- 
sen alueperustan johdosta, ei toi- 
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mi kitkattomasti, tai asioiden ruuh- 
kautuminen virastoissa pääsee ai- 
heuttamaan vuosikausien odotuk- 
sen, saattaa se aiheuttaa lähes yli 
ymmärryksen käyvää kitkaa. Hai- 
tat tunnetaan yksityistaloudessa 
puhumattakaan kunnista. 

Valtionhallinnon alueelliselle uu- 
distamiselle on aluejakokomitean 
1950-luvulla ilmestynyt ehdotus ol- 
lut yleisenä ohjeena. Tämä komi- 
tea esitti läänijaolle lukuisia vaati- 
muksia, joista ensimmäinen edel- 
lyttää läänien mahdollisimman hy- 
vin sopeutuvan maan yleisiin ta- 
lousalueisiin. Taloudellinen kehi- 
tys siis sanelee myös valtion alue- 
jaoille tärkeimmän perustan, jonka 
puitteissa hallinnollisten asioiden 
järjestäminen on tarkoituksenmu- 
kaisinta. Läänin tulisi siten käsit- 
tää yksi tai useampia kokonaisia 
talousalueita. Komitea mainitsee 
talousalueen jälkeen toisena perus- 
tana liikennealueen ja kolmantena 
tuotantoalueet ja tuotannon raaka- 
ainealueet. Aluejakokomitea ehdot- 
ti myös Tampereen läänin perus- 
tamista ja katsoi sen täysin täyt 
tävän ne vaatimukset, joita toimin- 
nalliselle perusalueelle on asetet- 
tava. 

Viimeksi mainittu seikka ei ih- 
metytä, sillä Tampereen talousalue 
on talousmaantieteilijöiden =käsi- 
tyksen ja kaikkien suoritettujen 
tutkimusten mukaan maamme ta- 
lousalueista selväpiirteisin ja tasa- 
painoisin. Alueen väkiluku on noin 
400 000, ja ennusteiden mukaan se 
näyttää kasvavan melko voimak- 
kaasti, kuten pitkälle teollistuneen 
alueen kohdalla on odotettavissa. 

Usein on esitetty väite, että lää- 
ninhallituksen merkitys on vähen- 
tynyt. Tämä ei kuitenkaan pidä 


paikkaansa, lääninhallituksen teh- 
tävät ovat jatkuvasti lisääntyneet 
ja parhaillaan on vireillä lukuisia 
suunnitelmia uusien tehtävien siir- 
tämiseksi lääninhallituksiin mm. 
valtakunnallisten =desentralisaatio- 
pyrkimysten vuoksi. Lääninhallitus 
vaikuttaa edelleen varsin keskei- 
sesti yhteiskunnan rakennus- ja 
suunnittelutehtäviin ja sen merki- 
tys välittömästi kuntien toimintaa 
valvovana (yleishallintoviranomai- 
sena on suuri, Kuitenkin kysymys 
Tampereen läänin perustamisesta 
on paljon laajempi kuin pelkän 
lääninhallituksen aikaansaaminen. 
Perimmäisenä tavoitteena on saada 
sellainen perusalue, jonka rajoihin 
voitaisiin sovittaa myös lukuisat 
piiri- ja erityishallintoviranomai- 
set. Viimeksimainittujen nykyiset 
alueet poikkeavat paitsi lääninra- 
joista myös toisistaan niin suuresti, 
etteivät edes eri hallinnonalojen 
tilastot ole keskenään vertailukel- 
poisia. 

Usein toistettu esimerkki maam- 
me kiinteimmästä talousalueesta 
osoittaa, että se kuuluu nykyisin 
kolmeen lääniin, neljään vaalipii- 
riin, maamme neljästä hovioikeus- 
piiristä kahteen, kolmesta maan- 
jako-oikeuden toiminta-alueesta 
kahteen, kuudesta hiippakunnasta 
kolmeen jne. Läänien rajat, tie- ja 
vesirakennuspiirien rajat sekä työ- 
voimapiirien rajat eivät ole yhte- 
näiset. On nähdäkseni kiistatonta, 
että tällaisesta tilanteesta on kai- 
kille osapuolille suurta haittaa ja 
turhia kustannuksia. 

Kun samaa seikkaa katsellaan 
kunnasta käsin, näyttää tilanne 
monin paikoin toivottomalta. Kun 
varsin usein asioiden hoito vaatii 
päätöksiä ja yhteyden pitoa usei- 
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den eri hallinnon alojen kanssa, 
voidaan joutua tekemisiin todelli- 
sen hallintokarusellin kanssa. Esi- 
merkiksi Virtain kunta kuuluu Tu- 
run sairausvakuutusalueeseen, Po- 
rin kauppakamaripiiriin, Vaasan 
lääniin, Vaasan läänin vaalipiiriin, 
Vaasan hovioikeuspiiriin, Lapuan 
hiippakuntaan, Alavuden tuomio- 
kuntaan, Kuortaneen kihlakuntaan, 
Ähtärin = piirieläinlääkärin = aluee- 
seen, Jyväskylän kirjastotarkastus- 
piiriin, Keski-Suomen maanvilje- 
lysseuran — alueeseen, Keski-Hä- 
meen tuberkuloosipiiriin, Tampe- 
reen — maanviljelysinsinööripiiriin, 
Tampereen läntiseen sotilaspiiriin, 
Tampereen = itäiseen kansakoulu- 
tarkastuspiiriin, Tampereen työ- 
voimapiiriin, Tampereen keskus- 
sairaalapiiriin, Tie- ja vesiraken- 
nuslaitoksen Hämeen piiriin, Tam- 
pereen liikennealueen seutusuun- 
nitteluliittoon ja Pirkanmaan maa- 
kuntaliittoon. 

(Virtain kunta siirtyy vuoden 
1969 alusta Vaasan läänistä Hä- 
meen lääniin.) 

Nykyisin on Hämeen sekä Turun 
ja Porin lääninhallituksissa varsin 
vaikeita ruuhkautumia. Verovali- 
tusten käsittely Turun lääninhalli- 
tuksessa vie yli viisi vuotta. Hä- 
meen lääninhallituksessa on raken- 
nuskaavojen vahvistaminen yleen- 
sä vienyt saman verran, usein vie- 
lä paljon kauemmin. Tuloksena on 
varsinkin maaseudun (taajamien 
suunnittelussa vaikeuksia ja jopa 
haluttomuutta kaavoitukseen, kos- 
ka kaava vahvistettaessa saattaa ol- 
la pahoin vanhentunut. Seuraus on 
monessa tapauksessa mm. kunnal- 
listekniikan viivästyminen ja kus- 
tannusten kohoaminen niin kor- 
kealle, että toteuttamismahdolli- 
suudet olennaisesti vähenevät. 

Tampereen talousalue eli Pirkan- 
maa on hyvien luontaisten edelly- 
tysiensä turvin kehittynyt valta- 
kunnallisesti — merkittäväksi — ai- 
neellisen ja henkisen kulttuurin 
alueeksi. Valtionhallinnollinen ha- 
janaisuus tuo nykyisin tarpeeton- 
ta haittaa alueen kehittymiselle. 
Hallinnon kokoamiselle ja rationa- 
lisoinnille tuo Tampereen läänin 
perustaminen — ensimmäisessä 
vaiheessa sen rajojen määräämi- 
nen — ainoan käyttökelpoisen rat- 
kaisumahdollisuuden. On täysin 
kohtuullista vaatia, että valtion tu- 
lisi pystyä täällä suoriutumaan 
tehtävistään samalla tavoin kuin 
muuallakin maassa. Vetoaminen 
kustannusten kasvuun on aiheeton- 
ta, sillä nykyinen tilanne tulee 
joka tapauksessa yhteiskunnalle 
kalliimmaksi. Ja mikäli ruuhkat 
nykyisissä lääninhallituksissa aio- 
taan selvittää, on niihin joka ta- 
pauksessa pskko perustaa uusia 
virkoja. Ja kaiken kaikkiaan eivät 
Suomen kaikkien lääninhallitusten 
käyttömenot ole kuin 0,33 % valtion 
varsinaisista menoista. 


Näin muuttuu 
Pirkanmaa 


Pirkanmaa eli Tampereen ta- 
lousalue eli Tampereen lääni, 
josta on jo lakikin olemassa, 
oli 1. 1. 1967 tarkkaan sanot- 
tuna 404252 suomalaisen asu- 
ma-aluetta. Siihen kuuluu kol- 
me kaupunkia (Tampere, Val- 


Kunta 


Tampere + Aitolahti . .. 
Valkeakoski 
Vammala 
Ikaalinen 
Mänttä 
Nokia 

Toijala 
Eräjärvi 
Hämeenkyrö 
Ikaalinen (ml) 
Juupajoki 
Jämijärvi 
Kangasala 
Karkku 
Kihniö 
Kiikka 
Kuhmalahti 
Kuorevesi 

Kuru 
Kylmäkoski 
Lempäälä 

Luopioinen 
Längelmäki 
Mouhijärvi 
Orivesi 

Parkano 
Pirkkala 
Pohjaslahti 

Punkalaidun 
Pälkäne 

Ruovesi 

Sahalahti 


Suoniemi 
Sääksmäki 
Teisko 
Tottijärvi 
Tyrvää 
Urjala 
Vesilahti 
Viiala 
Viljakkala 
Vilppula 
Virrat 
Ylöjärvi 


keakoski ja Vammala), neljä 
kauppalaa (Ikaalinen, Mänttä, 
Nokia ja Toijala) sekä 38 maa- 
laiskuntaa. 

Eri kuntien kohdalla näkyy 
muuttoliike alempana olevasta 
taulukosta. 


Muutto--— Muutto- Väkiluku 
lisäys vähennys 1.1.1967 
+4 406 148 446 
+ 435 15 794 
+ 496 5 794 
— 21 622 
+ 84 7154 
+ 468 18 872 
—154 7533 
— 52 1 643 
—140 10 433 
—138 8 295 
— 26 3 211 
— 34 913.30) 
+ 243 14 158 
+ 50 2 885 
— 39 3 697 
— 35 31320 
— 36 1 841 
— 36 3 490 
—117 4 486 
—192 3,212 
+ 187 11 828 
+ 2 3 794 
— 9 3 587 
— 42 3 801 
—100 7 993 
+ 47 8 899 
+ 267 6 091 
— 99 1 334 
—250 6266 
— 93 4 540 
— 98 7936 
— 33 1 885 
— 83 2363 
+ 41 1 843 
—112 4752 
+ 10 3.333 
— 29 1158 
—473 7531 
— 20 8 297 
—160 3 940 
— 15 5 365 
— 33 2 226 
— 83 6 906 
+ 188 10 945 
+ 171 9262 
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Teollisuuden kehitys 


ja sijainti Tampereen 


talousalueella 


Artikkeli perustuu fil. maist. Pekka Mattelmäen Tampereen Seutusuun- 
nitteluliitto ry:lle tekemään tutkimukseen Tampereen liikennealueen 
teollisuudesta 1967. Tampella tänään-lehden toimitus on saanut luvan 
kirjoitukseen, joka on julkaistu Teknillisessä Aikakauslehdessä n:o 3/68. 


mpereen talousalueen maa- 
pinta-ala on n. 13000 km? 
ja se jakaantuu Tampereen, 
Valkeakosken ja Vammalan 
kaupunkien, Nokian, Mäntän, 
Toijalan ja Ikaalisten kauppa- 
loiden sekä 38 maalaiskunnan 
kesken. Asukkaita oli alueella 
v. 1966 n. 404000, joista n. 
60 400 oli teollisuuden palve- 
luksessa. Teollisuus onkin voi- 
makasta ja varsin monipuolis- 
ta. Teollisuuden työpaikkoja 
oli alueella n. 3 000, joista 75 % 
oli 1...5-hengen yrityksiä. 
Teollisuuden sijainti nähdään 
Tampereen —Seutusuunnittelu- 
liiton v. 1967 julkaisemasta 
kartasta (”Seutukaavakartasto, 
Tampereen talousalue, teolli- 
suusalueet”; TA 1/68). Tämä 
kartta on ohessa. Kartassa 
näkyvien alueiden ulkopuolelle 
jää vain n. 4 % teollisuudesta 
työvoimamäärän mukaan las- 
kien (Siuron keskus puuttuu 
kartasta). Laaja-alaisia kes- 
kuksia ovat Tampere (35 000 
henkeä teollisuuden palveluk- 
sessa), Valkeakoski (4900), 
Nokia (4400), Vammala— 
Kiikka-alue (2800), Viiala 
(1 600), Toijala (1 000) ja Ori- 
vesi (850). Näillä alueilla on n. 
84 % talousalueen teollisesta 
työvoimasta. Pistemäisistä teol- 
lisuuskeskuksista huomattavin 
on Mänttä (1 900). Muissa pis- 
temäisissä keskuksissa teolli- 
suuden työvoimamäärä vaihte- 
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lee 60...550 henkilön välillä. 
Keskittyminen on selvää, ja 
Tampere on ylivoimainen mui- 
hin verrattuna. 

Miksi teollisuus on näin si- 
joittunut ja keskittynyt? Jul- 
kisuudessa on sijaintiteoreetti- 
sia tutkimuksia esitetty suoma- 
laisista oloista varsin niukasti. 
Tämä on ihmetyttävää, koska 
Suomessa valtion yritystoimin- 
ta on voimakasta. 


Historiallinen tausta 


Jotta Tampereen talousalueen 
teollisuuden sijaintia kokonai- 
suutena voitaisiin ymärtää, on 
tarkasteltava ensin historiallis- 
ta taustaa. 

Tampereesta tuli maakunnan 
merkkipaikka jo v. 1776, kun 
sinne perustettiin valtion vii- 
nanpolttimo. Tammerkoski an- 
toi voiman polttimoviljan jau- 
hatukselle. Kuitenkin jäivät 
Ruotsin vallan aikuiset teolli- 
suuspyrinnöt alueella vähäi- 
siksi. 

Vielä 1800-luvun = alussa- 
kaan eivät maailman luotto- 
markkinat ulottuneet Suomeen, 
ja omat pankit puuttuivat. 
Väestön elintaso oli alhainen, 
ylellisyystavarain tarve pieni, 
maalaistaloudet elivät omava- 
raistaloudessa ja rahaa oli vä- 
hän liikkeellä. Näissä oloissa 
teollisuuden syntymisellä oli 
pääomien ja markkinoiden 
puuttuessa suuria vaikeuksia. 


Tampereen julistaminen v. 1821 
vapaakaupungiksi edisti käsi- 
työammattien kehittymistä ja 
keskittymistä kaupunkiin. Ny- 
kyaikaisen suurtuotannon ja 
teollistumisen = edelläkävijäksi 
talousalueella muodostui kuto- 
mateollisuus. V. 1821 perusti 
skotlantilainen James Finlay- 
son Tammerkosken rannalle 
koskivoimaan turvautuen rau- 
tatehtaan, joka v. 1828 muutet- 
tiin puuvillatehtaaksi. Tehdas 
menestyi aluksi monien eri- 
koisoikeuksien turvin. Avautu- 
vien Venäjän markkinoiden 
turvin tekstiiliteollisuus alkoi 
pian suorastaan kukoistaa ja 
kaupunkiin perustettiin sukka- 
tehdas, villakehräämö ja pella- 
vatehdas. Lisäksi sinne muutti 
Forssasta verkatehdas. 


Teollistuminen 


Teollinen toiminta oli 1800- 
luvun alkupuoliskolla keskitty- 
nyt lähes kokonaan Tampe- 
reelle ja maaseutu eli vielä 
rauhassa. Teollisuuden yleiset 
edellytykset paranivat kuiten- 
kin mullistavasti vuosisadan 
jälkipuoliskolla. Poliittinen toi- 
minta virkosi, luottolaitosta ke- 
hitettiin, osakeyhtiömuoto saa- 
tettiin voimaan ja täydellinen 
elinkeinovapaus saavutettiin v. 
1879. Liikennelaitosta kehitet- 
tiin: Hämeenlinnan — Tampe- 
reen rataosuus avattiin v. 1876. 
Samoin edistyivät ammattiope- 
tus ja rahalaitoksen toiminta. 
Patriarkaalinen yhteiskunta al- 
koi muuttua kapitalistiseksi. 
Puun kysyntä alkoi vilkastua 
maailmanmarkkinoilla ratkai- 
sevasti. Sahateollisuutta jar- 
ruttaneet talouspolitiikan toi- 
menpiteet, vientitullit, kalliit 
kuljetuskustannukset sekä pää- 
oman ja ammattitaidon puute 
alkoivat väistyä. Ja 1870-lu- 
vulla alkoikin maaseudulle 
syntyä sahoja. Metsänomistajat 
rikastuivat, ja raha alkoi kier- 
tää. Ensimmäinen paperikone 
toimi Tampereella jo v. 1844 
ja puuhiomo v. 1866. Myöhem- 
min syntyi talousalueelle kos- 
kien varaan Mänttään, Nokial- 
le, Kyröskoskelle ja Valkeakos- 
kelle puunjalostusteollisuutta, 


Ma mä Nna 


joka ajan mittaan monipuolis- 
tui ja laajeni aluksi Venäjän 
markkinoiden ansiosta. Koskien 
rannoille syntyneet tehtaat oli- 
vat osittain suoraan haaraantu- 
neet Tampereen teollisuudesta 
ja osittain ne olivat tampere- 
laisten liikemiesten perustamia. 
Vanha keskus toimi vaikutteita 
levittävänä ja herätteitä anta- 
vana paikkana. 

Tampereen kasvaessa teolli- 
suus monipuolistui, mm. ken- 
käteollisuus sai alkunsa v. 1875 
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Tässä Tampereen 


sekin Venäjän markkinoita hy- 
väkseen käyttäen. Metalliteol- 
lisuuden kehitys ei ollut aluksi 
kovin suotuisaa tullien ja ko- 
van ulkomaisen kilpailun vuok- 
si. 1890-luvulla teollisuuden 
yleisen nousukauden aikana 
Tampereen vapaakaupunkiase- 
maa voitiin alkaa käyttää en- 
tistä paremmin hyväksi, koska 
elinkeinoelämä oli kaikin puo- 
lin vilkastunut. Tällöin metal- 
liteollisuus alkoi voimakkaam- 
min kehittyä. Elintarviketeolli- 


Liikennealueen Seutusuunnitteluliiton v. 


1967 julkaisemassa kartassa ovat Tampereen Talousalueen teol- 
lisuusalueet merkittyinä numeroilla. 

I Tampere, Pirkkala ja Ylöjärvi, II Valkeakoski, III Nokia, IV 
Vammala, V Viiala, VI Toijala, VII Orivesi, 8 Mänttä, 9 Kyrös- 
koski, 10 Parkano, 11 Korkeakoski, 12 Kolho, 13 Halli, 14 Saha- 
lahti, 15 Ikaalinen, 16 Virrat, 17 Vehmainen, 18 Killinkoski, 19 
Kylmäkoski, 20 Visuvesi, 21 Lempäälä = XXI, 22 Nuutajärvi, 
23 Ylöjärvi, 24 Hirsilä, 25 Huhti, 26 Kangasala, 27 Ruovesi, 28 
Aitoo, 29 Karkku, 30 Punkalaidun, 31 Urjala, 32 Aurejärvi ja 33 


Mouhijärvi. 


suus alkoi voimistua kaupunki- 
laistumisen myötä. Ensimmäi- 
sen maailmansodan alkuvuosi- 
na saatiin Venäjältä suuria so- 
tatarviketilauksia kutoma-, 
metalli-, kenkä- ja nahkateol- 
lisuudelle. Näiden (tilausten 
turvin kehitys johti kohti suur- 
tuotantoa. 

Vapaussota oli takaisku suo- 
tuisalle kehitykselle. Sidonnai- 
suudesta Venäjään tosin vapau- 
duttiin. Ulkomaanmarkkinoi- 
den vakauduttua alkoi kuiten- 
kin jälleen tapahtua nopeata 
kehitystä. V.1938 oli talous- 
alueella teollisuuden palveluk- 
sessa n. 30 000 henkeä. Kehitys 
oli tapahtunut lähinnä kaupun- 
geissa ja kaupnaloissa. Maaseu- 
dulla huomattavimmat teolli- 
suuslaitokset = olivat = sahoja, 
meijereitä, tiilitehtaita, mylly- 
jä sekä erilaisia korjauspaijoja. 

Toinen maailmansota oli jäl- 
leen suuri järkytysten kausi. 
Kuitenkaan teollisuuden vnal- 
veluksessa oleva henkilömäärä 
ei sotavuosina supistunut. Tam- 
pereen etumatka sen sijaan 
muuhun alueeseen verrattuna 
jonkin verran kaventui. Metal- 
litenllisuus selvisi kriisiajasta 
parhaiten. 

Sotien jälkeen erilaisten tar- 
vikkeiden vajaus synnytti ky- 
syntää ia rirneän edistymisen 
kauden. Sotakorvaukset saatiin 
maksetuiksi ja kaunpasuhteet 
vakiintuivat. Alueen teollisuus 
oli kehittynyt 1960-luvulle tul- 
taessa monipuoliseksi ja voi- 
makkaaksi mutta kuitenkin ko- 
timarkkinavaltaiseksi. Kireä 
ulkomainen kilpailu on ollut 
omiaan kaventamaan tällaisen 
teollisuuden pääomatulojen 
muodostusta. Ulkomaankaupan 
liberalisointi ia tullisuoian ale- 
neminen ovat muuttaneet eri 
teollisuusalojen kilpailuehtoja 
ja kasvumahdollisuuksia. Vii- 
me aikoina harjoitettu sisäpoli- 
tiikka ei ole ollut rohkaisemas- 
sa vapaata yritteliäisyyttä. 


Teollisuuden sijainti 


Alkuaikoina oli siis voiman- 
saanti tärkein suurten tehtai- 
den sijaintiin vaikuttava tekijä, 
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25 vuotta 
Tampellassa 


Mitalien jako Tampereella 


Tampella-mitalien tämänvuoti- 
nen jakotilaisuus pidettiin yhtiön 
juhlatalossa 27 syyskuuta. Pu- 


heen mitalin saajille piti Oy Tam- 
pella Ab:n tekstiilitehtaitten johtaja 
dipl.ins. C-E Forss. Hän sanoi: 


Mitalin saajien puolesta kiittää po- 
raaja Niilo Hokkala. 


— Kun Tampellaan tai mihin ta- 
hansa yhtiöön työsuhteessa olevaa 
henkilöä arvostellaan tehtävässään, 


ja jo alussa Tampere muodos- 
tui paikaksi, missä suurtuotan- 
to yleensä oli mahdollista. 
Tampereen —lainsäädännölliset 
erikoisoikeudet lisäsivät Venä- 
jän vallan aikana kaupungin 
teollista johtoasemaa ja moni- 
puolistumista. Tekstiiliteolli- 
suuden suurtuotanto aloitettiin 
täällä Venäjän markkinoiden 
turvin. 

Puuraaka-aineen kysyntä ja 
käyttöönotto aiheuttivat teolli- 
suuden leviämisen Tampereen 
ulkopuolelle merkittävämmäs- 
sä määrin. Puurjalostusteolli- 
suus sijoittui suurimpien kos- 
kien ääreen. Näin alkoi Män- 
tän, Nokian, Valkeakosken ja 
Kyröskosken teollisuus kerit- 
tyä. Suurteollisuudeksi varttui 
näillä paikoilla toiminta sitten, 
kun — kulkuyhteydet = sallivat 
huokean =tuotteiden markki- 
noinnin ulkomaille. Suurteolli- 
suuspaikka puolestaan synnytti 
ympärilleen markkinahakuista 
pienteollisuutta ja käsityötä. 
Koska Tampere alusta lähtien 
oli suurin keskus, muodostui- 
vat siellä teollisuudelle kon- 
sentroitumisesta aiheutuvat 


edut suuremmiksi kuin muual- 
la, ja siten kaupunki myös 
myöhemmin kehittyi nopeim- 
min. Sähkön käyttöönoton jäl- 
keen alkoi myös maaseutu teol- 
listua, voimakkaammin kuiten- 
kin vasta toisen maailman- 
sodan jälkeen. Maaseudullakin 
teollisuus on yleensä sijoittu- 
nut keskuksiin. Huomattakoon 
vielä, että laaja-alaisista teol- 
lisuuskeskuksista vain Vamma- 
la ja Orivesi ovat ruvenneet 
kehittymään ilman puunjalos- 
tusteollisuuden välitöntä vai- 
kutusta. 

Teollisuuden raaka-aineisiin 
orientoituminen ei talous- 
alueella nykyään kokonaisuu- 
tena ottaen ole niin merkittä- 
vää kuin markkinasijainti. Toi- 
mialaiakoon perustuvan arvion 
mukaan voidaan karkeasti pää- 
tellä, että teollisuudesta työvoi- 
mamäärän mukaan laskien vain 
noin kolmannes toimii alueen 
oman perustuotannon turvin. 
Tästäkin kolmanneksesta suu- 
ri osa on markkinahakuista 
teollisuutta. Kaksi kolmannes- 
ta toimii muualta tuodun raa- 
ka-aineen turvin, joten teolli- 


suuden pääosan sijainnin ovat 
määränneet ilmeisesti muut te- 
kijät kuin raaka-aine. Tällaisia 
muita tekijöitä ovat markkinat, 
liikenneolot, työvoimansaanti 
jne. Kuitenkin valtaosa teolli- 
suudesta on syntynyt vasta sen 
jälkeen kun suurteollisuuskes- 
kuksiksi muodostuneet taaja- 
mat olivat syntyneet. Nuori 
teollisuus sijoittui vanhan tun- 
tumaan nauttien siten monista 
jo valmiiksi luoduista teolli- 
suutta edistävistä tekijöistä. 

Jos tulevaisuudessa olosuh- 
teet ovat teollistumiselle suo- 
tuisat, tulee konsentroituminen 
jatkumaan. Tampereen alue 
laajenee = entisestään yhtyen 
Nokian ia Kangasalan alueisiin, 
ja Valkeakosken, Lempäälän, 
Viialan sekä Toijalan alueet 
ehkä sulautuvat yhdeksi suur- 
alueeksi. Jos keskittäytymistä 
ei haluta suosia, on pystyttävä 
esittämään = erittäin painavia 
syitä hajakeskitetyn teollisuu- 
den menestymisen = takeeksi. 
Hajakeskittämisestä on alueel- 
la viime aikoina ollut huonona 
esimerkkinä konkurssin tehnyt 
Mekes Oy Parkanossa. 
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todetaan aina tällöin kuinka kauan 
henkilö on ollut yhtiön palveluk- 
sessa eli kauanko hän on tehtä- 
väänsä hoitanut. Pitkäaikainen 
palvelu herättää aina oikeutettua 
luottamusta. Henkilö tunnetaan, ja 
hän on vuosien aikana hankkinut 
työssäkäynnin = säännöllisyydellään 
ja ammattitaitoisilla työsuorituksil- 
laan luottamusta ja arvonantoa, 
mikä luo vankan perustan myös 
henkilön viihtymiselle työssään. 

25 vuotta on jo riittävä tae siitä, 
että työntekijä tai toimihenkilö on 
pääosan elämäntyöstään suorittanut 
Tampellassa ja siten ansaitsee tulla 
huomion kohteeksi tämän merkit- 
tävän saavutuksen johdosta. Nel- 
jännesvuosisadan pituiseen työvai- 
heeseen = sisältyy jokaisen tähän 
saavutukseen = päässeen kohdalta 
niin valoisia kuin kenties murhet- 
takin aiheuttaneita muistoja. On 
ollut = sairautta ja lamakausien 
vuoksi lyhennettyjä työviikkoja, 
jotka ovat olleet mielialaa masen- 
tavia tekijöitä. Mutta vastoinkäy- 


misten vastapainona on sitten ollut 
myös täystyöllisyyden vuosia, reh- 
tiä työtoveruutta ja aurinkoisia 
terveitä aikoja. 

Tämän Tampellan 25-vuotismita- 
linsaajien joukon ensimmäiset työ- 
vuodet Tampellassa eivät olleet 
kaikkein valoisimpia, sillä tapah- 
tuihan teidän tulonne yhtiömme 
palvelukseen vaikeaan sota-aikaan. 
Silloin vaadittiin tehtailtamme an- 
karia työponnisteluja taistelevan 
armeijan varusteiden täydentämi- 
seksi ja yhteiskunnassa vallitsevan 
mitä moninaisimman puutteen lie- 
vittämiseksi. Teidän panoksenne 
sota-ajan tehostetun tuotannon on- 
nistumiseksi oli erittäin tärkeä ja 
sittemmin sotakorvaustilausten toi- 
mittamisessa aivan ratkaisevaa 
laatua. Yhtiömme sai tällöin näiden 
valtakunnallisten tehtävien onnis- 
tuneen hoitamisen johdosta vas- 
taanottaa myös valtiovallan taholta 
julkista tunnustusta. Tämä tunnus- 
tus oli kohdistettu jokaiseen toimi- 
henkilöön ja työntekijään, joka 


Aarporaaja Toivo Ahola saa mitalinsa konepajan apulaisjohtajalta DI 
Kaarlo Koivistolta. 


omalla työpanoksellaan oli osallise- 
na hyvän kokonaistuloksen aikaan- 
saamisessa. 

Kaikesta tästä ja uskollisesti suo- 
ritetusta neljännesvuosisadan kes- 
täneestä palveluksesta pyydän esit- 
tää teille, Tampellan 25-vuotismita- 
lin saajat, yhtiömme johtokunnan 
kiitokset ja onnittelut tämän saa- 
vutuksenne johdosta. — 

Mitalin saajien puolesta — heitä 
oli pellavatehtaalta 11, Lapinniemen 
Puuvillatehtaalta 8 ja konepajalta 
45 eli yhteensä 64 henkilöä — esitti 
kiitokset poraaja Niilo Hokkala. 
Mitalin saivat seuraavat työnteki- 
jät: 

Pellavatehdas 

Virkailijat: 

Konttoristi Gunnel Kymäläinen 

Työntekijät: 

Koneompelija Sirkka Aho, kehrääjä 
Jenny Helminen, kutoja Anna-Liisa 
Häyrinen, puolaaja Anna Kaup- 
pila, punnitsija Aili Nurmi, kutoja 
Irja Raunio, kerijä Helmi Suhonen, 
muurari Eino Laakkonen, porari 
Paavo Villamo, puolien kuljettaja 
Edla Pentikäinen 

Lapinniemen Puuvillatehdas: 

Työntekijät: 

Venytyskoneen = käyttäjä Aino 
Saarinen, rullaaja Aino Sievä, ker- 
taaja Silla Supperi, rullaaja Ellen 
Alakalhunmaa, puolaaja Elli Juu- 
reva, luoja Jenny Järvensivu, au- 
tonkuljettaja Väinö Hammar, vii- 
laaja Paavo Törmälä 

Konepaja: 

Työntekijät: 

Aarporaaja Toivo Ahola, työka- 
luviilaaja Olavi Ahvenus, terähioja 
Helge Heino, teräviilaaja Torsti 
Hieta, poraaja Niilo Hokkala, hioja 
Arvid Holm, tarkastaja Kunto Ki- 
vimäki, poraaja Oiva Hämäläinen, 
käsinkaavaaja Tauno Jakobsson, 
varastoapulainen Eeva Kilpeläinen, 
varastoapulainen Hilli Kilpinen, 
viilaaja Olavi Kujala, jyrsijä Usko 
Lahti, höyryvasaran käyttäjä Mau- 
no Lehtimäki, viilaaja Paavo Lehto, 
hitsaaja Paavo Leimumäki, apumies 
Väinö Leino, sorvaaja Vilho Man- 
ninen, putkiasentaja Matti Mäkipää, 
tarkastaja Aulis Nurmiaho, levy- 
seppä Väinö Oikolin, tarkastaja 
Rauno Packalen, viilaaja Matti Pa- 
junen, tarkastaja Olavi Pettersson, 
hitsaaja Juhana Putrolainen, höy- 
lääjä Jalo Raudanpää, teräasettaja 
Keijo Santanen, levyseppä Toivo 
Suojoki, siivooja Sylvi Terävä, tru- 
kinkuljettaja Aarne Tuli, autonkul- 
jettaja Kalle Mäkelä 

Vettik ajat: 

Suunnittelija Niilo Asikainen, 
piirtäjä Taimi Eirikkä, säätäjäinsi- 
nööri Reino Hellen, työntutkija 
Pentti — Hellsten, — kirjeenvaihtaja 
Sonja Järvinen, työnjärjestelijä 
Reino Kanerva, työntutkija Martti 
Kehämaa, suunnittelija Reino Kos- 
kinen, työnopettaja Pekka Lehti- 
nen, insinööri Eero Leinonen, 
työnjärjestelijä Erkki Nieminen, 
työnjärjestelijä Aarne Näveri, teol- 
lisuusvirkailija Eino Pohjalainen, 
työnjohtaja Erik Salimäki, kontto- 
rin esimies Liisa Vallisalo 
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kertoo: 
mutta 


J Venäläinen 
”Kuva on vielä kamerassa, 
sijalle kelvannee tämä. Siinä 6-ki- 
loinen poikani kanssa. Kala saatiin 
viikkoa ennen kilpailumme alkua — 
myös uistimella.” 


Pentti 


Sven Wahrmanin lohi. 
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Lohta ja haukea 


kilpailuhaaviin 


Ei tunnu houkuttelevan kalakil- 
pailumme. Kesän 1967 kilpailuun 
ei tullut ainoatakaan kilpailijaa — 
tällä kerralla kolme. Mutta kun 
kerran kilpailu julistettiin ja osan- 
ottajia saatiin, jaamme myös pal- 
kinnot. 

Palkintojärjestys muodostui seu- 
raavanlaiseksi: 

1. palkinto: Koneenhoitaja Pent- 
ti J. Venäläinen Heinola, Hauki — 
paino 3,4 kg. Pellavatuotteita 100 
markalla. 

2. palkinto: aarporaaja Eino Nie- 
minen Tampere. Hauki — paino 
2,2 kg. Pellavatuotteita 50 markalla. 

3. palkinto: tehtaantyöntekijä 
Sven Wahrman Porvoo. Lohi — 
paino 5,3 kg. Pellavatuotteita 35 
markalla. 

Sven Wahrmanin kala oli paina- 
vin, mutta kun kilpailusäännöis- 
sämme = sanottiin, että ”kilpailu- 
alueena ovat Suomen valtakunnan 
joet ja järvet”, ja kun Sven Wahr- 
manin lohi saatiin merestä, emme 
voineet kilpailusääntöjä rikkomat- 
ta hänelle ensimmäistä palkintoa 
antaa. Lupasimme kuitenkin kolme 
palkintoa, ja niistä viimeisen saa 
Sven Wahrman. 

Palkinnonsaajat esittäkööt toivo- 
muksensa palkinnoista toimituk- 
selle! 


Näin se kävi 


Koneenhoitaja Pentti J. Venäläi- 
nen Heinola: 
”Aamulla heinäkuun 27. päivänä 


vapauduttuani yövuorosta nousin 
Rautsalon rannassa veneeseeni mat- 
katakseni kesämökilleni, jossa tii- 
viisti vieiän kesäni sieltä työssä 
käyden, 

Annoin uskollisen kalakaverini 
”Penta-Juniorin” työntää minut ja 
veneeni pois Katinsalmen katkuis- 
ta ja yli Löysinselän Selkäsaarien 
taakse Konnelle. Siitä eteenpäin 
huolehtivat airot ja suhteellisen 
voimakas lounaistuuli loppumatkan 
yli Konnen. 

Veneen perässä oli siima ja siinä 
kolme itse muotoilemaani ja hau- 
kiin tutustunutta jätepellin palasta. 
Siimaa välillä hampaissa pidellen, 
laulun aikana nyrkissä ja tupakka- 
hetken koittaessa oikean jalkaterän 
ympärille kiedottuna matka taittui 
verkalleen. 

Taisi olla siinä savukkeen puoli- 
välissä, kun oikean alaulokkeen 
vaiheilla tempaisi! Lyhyen tunnus- 
telun jälkeen totesin pian keski- 
kokoisen olevan asialla. Luulin sen 
välillä jo irronneen, kun ui moko- 
ma vastaan nopeammin kuin ehdin 
siimaa sisään lappaa. Kesysti tuli! 
Pari kertaa melaansa pinnassa vä- 
läytti, syöksyi syvemmälle ja sieltä 
helposti laidan viereen, sai oitis 
piikin niskaansa ja joutui välittö- 
mästi rantaan päästyä savustuslaa- 
tikkoon. 

Siitä se tuli keskeltä Konnea — 
suurelta selkoselta — alla pari- 
kymmentä metriä vettä. Mökki- 
naapurit sen näkivät ja todistavat.” 

Toimitus näki todistuksen. 


Tämä oli tavoite 


Tunnetut 


Ahven 


JA IAEA STK ES ETERN EIT 4 o sas 
EAT E SEIN IK Kas 


Hauki 
Järvisiika 

Järvitaimen 
Kampela (maariankala) 
Kuha 


Made 
Merisiika 
Meritaimen ... 
Muikku .... 

Nieriä 


Silakka . 


Suomenennätykset 


kg v. 

Sr 4,80 1956 
5 4,85 1964 
viä 6,70 1956 
3 25,50 1905 
jo 10,00 1913 
sitä 15,10 1958 
X 3,40 1953 
säi 14,70 1957 
s 11,50 1912 
Na 43,00 1904—05 
i 10,00 1964 
E, 12,00 1967 
a. 30,50 1915 
JAA 0,79 1916 
29. 9,00 1947 
n 5,00 1937 
va 1,05 1959 
NN. 2,55 1959 
ae—- 5,20 1939 

25,00 1966 


NOPPA 


Suomalainen muotoilu ja 
suomalainen aaltopahvi 
löytäneet toisensa 


Kaksi tunnettua suomalaista — 
Suomen puunjalostusteollisuus ja 
suomalainen muotoilu ovat löytä- 
neet toisensa aivan uusissa mer- 
keissä — aaltopahvissa. 


Tuloksena on varsin käyttökel- 
poinen ja näyttävä lasten yleishuo- 
nekalu, joka on saanut nimen 
”NOPPA” ja joka jo ensiesiintymi- 
sellään Milanon Triennalessa sai 
suuren huomion osakseen. 


”Noppa” on monipuolinen lasten 
maailmaan soveltuva moduliesine — 
se on tuoli tai pöytä ja siitä voidaan 
rakentaa esimerkiksi hyllykkö tai 
leikkiauto ym. Mikä erikoisinta — 
”NOPAN” istuin kestää jopa 100- 
kiloisen henkilön painon. Näin 
”Noppa” on tervetullut jokaiseen 
lapsiperheeseen käyttökelpoisuu- 
tensa sekä erikoisesti huokean hin- 
tansa ansiosta. Sen ohjehinnaksi on 
laskettu 7,50 mk kappaleelta. Leh- 
temme painoon mennessä ei hinta- 
kysymystä vielä ollut ratkaistu. 


”NOPAN” — synnyttäjä on Oy 
Tampella Ab:n Tambox-tehtaat In- 
keroisissa. 


”NOPAN” on suunnitellut Tam- 
boxin — tuotesuunnitteluosasto = yh- 
teistyössä suomalaisen sisustusark- 
kitehdin Jaakko Halon kanssa. 

”NOPALLE” on haettu patentti. 


”Noppa” on helppo koota. 


”Noppa”-seinähyllykkö, pöytä ja tuolit. 


Tämän kuorma-auton nimiä on ”Noppa” 


Minne joutuvat 
sorvin lastut 
konepajalta? 


Alaverstaalla täyttyneen laatikon kuljetus lastauspaikalle. 
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Maalia ja viiloja 

Tampellan Konepajalla on pal- 
jon lastuavia työkoneita. Säännöl- 
lisesti näiden kuten muidenkin 
työkoneiden ympäristö vpuhdiste- 
taan lastuista ym. työn vaiheissa 
syntyvistä jätteistä. 

Mutta minne ne joutuvat? Ros- 
kien osalta tie on tuttu — lastujen 
kohdalla sensijaan on menettely 
toinen. Siitä kertoo kantatehtai- 
demme kuljetuspäällikkö Toivo 
Jussila. 


”Koska useat vieraamme 
ovat olleet kiinnostuneita jät- 
teiden keräyksistä ja kuljetuk- 
sista, sekä niissä ennen kaikkea 
sorvin lastujen osuudesta, ja 
koska ”Tampella tänään” on 
pyytänyt tästä selostuksen, kä- 
sittelen asiaa omana aiheenaan 
vähän yksityiskohtaisemmin. 

Vuosittain kuormaamme 
noin 40 - 50 rautatievaunullista 
takorautalastua, joka menee 
pääasiassa Kaanaaseen Vuori- 
kemia Oy:lle. Myynti tapahtuu 
alan välitysliikkeen toimesta 
vuosisopimuksen = perusteella. 
Vastaanottaja-tehdas = käyttää 
ainakin osaksi lastut maaliai- 
neen raaka-aineena, jota myy- 
dään pääasiassa ulkomaille. 
Kansantaloudellisesti — tulevat 
siis jätelastut käytetyiksi erit- 
täin edullisesti. Lastun käyttö 
perustuu — liotusmenetelmään, 
josta syystä lastun tulee olla 
mahdollisimman puhdasta. Se 
ei saa sisältää puunpaloja, vaa- 
tekappaleita, trasselia, eväslei- 
piä eikä papereita, ruostuma- 
tonta tai haponkestävää lastua 
jne. Tämän esitän vetoomuk- 
sena työpajamiehille näin leh- 
denkin välityksellä. 

Aikaisempina vuosina lastu 
kuljetettiin lastaussillalle, josta 
miehet sen lastasivat VR:n 
vaunuun — käyttäen — erilaisia 
piikkikuokkia, koska lastu pu- 
dotettiin lastaussillalta vau- 


Porvooseen saha 


ja tehdashalli 


Paperitehdas Inkeroisiin 


Oy Tampella Ab on päättänyt kahden investointikohteen 
rakentamisesta. Kyseessä ovat uuden 2 000 neliömetrin laajuisen 
tehdashallin ja uuden sahan rakentaminen Porvooseen. Molem- 
pien kohteiden rahoitus on jo järjestyksessä. 

Porvoon projektit tulevat toteuttamisvaiheeseen ensi talven 
aikana. Uusi tehdas tarjoaa työtä noin 40 hengelle. Sen sijaan 
saha tarjoaa pääasiassa uusia työpaikkoja vain rakennusvaiheen 
aikana, jolloin siellä on työtä noin 200 hengelle. 

Suunnitelmissa on myös sanomalehtipaperitehtaan rakenta- 
minen Inkeroisiin. Sen rahoitus on toistaiseksi avoinna. Uuden 
tehtaan vuosituotannoksi tulee noin 110 000 tonnia paperia vuo- 
dessa. Se myös tarjoaa työpaikkoja valmistuttuaan kaikkiaan 
300—400 hengelle sekä sille henkilömäärälle, joka vaaditaan 
muissa töissä, esim. kuljetuksissa. 


nuun. Aikaa tällaiseen las- 
taukseen meni runsaasti, joten 
ratkaiseva parannus käsitte- 
lyyn oli aikaansaatava. Näin 
kävikin— kiitos käyttökontto- 
rin ratkaisevan osuuden. 


Toinen lastujen pääryhmistä 
on valurautalastu, jonka tulee 
olla yhtä puhdasta kuin edelli- 
senkin. Tähän lastuun ei sot- 
keudukaan = paljon epäpuh- 
tauksia. Myyntiin menee vain 
se osa, jota valimomme ei voi 
käyttää. Rautateitse tapahtuva 
kuljetus suuntautuu eri puolil- 
le Etelä-Suomea ostajan anta- 
maan osoitteeseen. Lähin ostaja 
on Viialan Viila Oy, joka käyt- 
tää lastua oman alansa raaka- 
aineena. 


Jätteiden — kuljetuskäsittelyt 
muodostavat =— yleensä oman 
osansa kuljetus- ja käsittely- 
toiminnasta. Se jäte, joka on 
taloudellisesti edullista käyt- 


/ 


tää, otetaan talteen ja pyritään 
käsittelemään niin, 
kustannukset 


Laatikko nousemassa tyhjennystä varten VR:n vaunuun. 


että sen 
muodostuvat 


TIEDOTUS 
KONEPAJAN 
SAIRAUSKASSAN 
JÄSENILLE 


Konepajan sairauskassa esittää 
toivomuksen: 


Sairauskassan niitä jäseniä, 
joilla ei sairausvakuutuskortis- 
saan ole merkintää 


”Työpaikkakassa 33008 
pyydetään viipymättä käymään 


sairauskassan toimistossa lei- 
mauttamassa korttinsa. 


Huom! Toimihenkilöt eivät 


kuulu kassan jäsenyyteen. 


kannattaviksi, kuten nyt onkin 
näiden lastujen koneellisen kä- 
sittelyn tuloksena.” 
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TAMPERE 


A 


VIKKINIITTY 
ERITASOLIITTYMÄ 


PUSKIAINEN 
ERITASOLIITTYMÄ 


KULJU 
ERITASOLIITTYMÄ 


%, 
5, W SSN 
"o 


Kulj un tietä 
pääsee etelään 


PR mummu 


Suomen suurin tienrakennusurakka alkaa olla valmis. Kuljun - 
Tampereen tietyö on edistynyt aikataulun mukaisesti. Suomalais- 
ruotsalaisin voimin, Kansainvälisen Jälleenrakennuspankin lai- 


navaroin. 


Tampella tänään-lehti on saanut luvan julkaista Maansiirto- 


lehden selostuksen työstä. 


stt 


Moottoritien urakkasumma 
on 25,6 milj. markkaa. Rahoi- 
tus tapahtuu Kansainvälisen 
Jälleenrakennuspankin val- 
tiolle myöntämän lainan tur- 
vin. Urakoitsija valittiin lai- 
naehtojen mukaisesti kansain- 


välisessä tarjouskilpailussa. 
Tehtävän saivat tarjoustensa 
perusteella Insinööritoimisto 


Oy Vesto sekä ruotsalainen 
Skänska Cementgjuteriet Ab. 
Tie tulee monin tavoin autta- 
maan Tampereen talousalueen 
sisäistä sekä kaupunkiin ete- 
lästä suuntautuvaa liikennettä, 
jolle nykyinen ahdas ja vaa- 
rallinen valtatie 3:n osuus on 
muodostanut hidastavan pul- 
lonkaulan. 


Uusi nelikaistainen mootto- 
ritie on suunniteltu yli 10 000 
henkilöautoyksikön vuorokau- 
siliikennettä varten. Liiken- 
neonnettomuuksien arvioidaan 
tieosuudella pienenevän kol- 
mannekseen = viime vuosien 
määrästä. Maisemassa loivasti 
kaartelevan moottoritien pi- 
tuus on yli 12 km. Tietyöhön 
kuuluu lisäksi lähes saman 
verran yleisiä ja yksityisiä tei- 
tä. Tiealueen pinta-ala on n. 80 
ha. 


”Aikataulua voitu noudattaa” 


— Vaikka työn nykyinen 
vaihe on suunnitelmien mu- 
kainen, on maaperäolosuhteissa 


tapahtunut muutamissa koh- 
dissa — odotettua — suurempia 
poikkeamisia, kertoo Työyhty- 
mä Vesto-Skänskan rakennus- 
päällikkö, dipl.ins. M. Kivijär- 
vi. Maaperä on ollut erityisen 
vaihtelevaa; kiviset moreeni- 
mäet, kalliot ja vesiperäiset 
paikat vuorottelevat keske- 
nään. Työn etenemisen kan- 
nalta hankalia kohtia on ollut 
Kuljun, Puskiaisten ja Viikin- 
niityn eritasoliittymissä. Näissä 
jää tien ja liittymäalueiden alle 
suoalueita, mikä aiheuttaa aina 
omat ongelmansa. 

— Tiealuetta on raivattu 
kaikkiaan 550 000 m? Maan- 
siirtotyöt ovat olleet huomat- 
tavaa luokkaa ja saatu mil- 
tei jo päätökseen. Maaleik- 
kauksia on tehty n. 1 milj. m3 
ja kallioleikkauksia n. 200 000 
m3. Suurin kallioleikkaus on 
muutama sata metriä em. Vii- 
kinniityn eritasoliittymästä 
etelään päin. Erilaisia penke- 
reitä on rakennettu n. 230 000 
m3, joista suurin pengerrystyö 
on lähellä Valkaman alikulku- 
käytävää, näkyvissä osittain 
nykyiselle Kulju —Tampere- 
tiellekin. 


— Tietyön — tämänhetkinen 


TAMPELLAN HUOLTO ry: 


vaihe on sellainen, että talvella 
voitiin töitä tehdä vain erittäin 
rajoitetussa määrin. Työn ol- 
lessa vilkkaimmillaan on mies- 
vahvuus ollut yli 400 henkilöä. 
Konevoimaa on tällöin vastaa- 
vasti ollut n. 90 maansiirtoko- 
netta ja n. 100 kuorma-autoa, 
joukossa varsin raskastakin 
kalustoa. 


Moottoritien metrihinta 
2 000 mk 


Valmiin moottoritien kus- 
tannukset tulevat olemaan yli 
2 000 mk metriä kohden. Moot- 
toritie on rakenteeltaan vaati- 
vampi kuin sitä pitkin turval- 
lisesti autolla ajava ehkä ajat- 
teleekaan. Rakinne ei riipu 
yksinomaan ankarasta ilmas- 
tostamme ja routivasta maape- 
rästä, vaan myös liikenteelli- 
sillä seikoilla on oma tärkeä 
osuutensa siihen. Alusraken- 
teen, leikkauksen tai penkc- 
reen päällä on n. 20 cm:n eris- 
tyshiekkakerros ja edelleen 
tien pintaa kohden jakava ker- 
ros n. 37 cm, murskesorakerros 
n. 15 cm, bitumisorakerros 7,5 
cm ja sora-asfaltti-betoniker- 
ros n. 5 cm. Näin päällystettynä 


tie tullaan luovuttamaan tilaa- 
jalle TVH:lle ja avaamaan Hii- 
kenteelle. Myöhemmin (sora- 
asfalttibetonikerroksen = päälle 
lasketaan vielä kaksi kulutus- 
kerrosta asfalttia. Kummankin 
ajoradan leveys on 7 m. Ajora- 
tojen alla on 8,3 km viemäreitä, 
350 viemärikaivoa ja 8,4 km 
salaojaa. 


14 siltaa 


Etelässä moottoritie tulee al- 
kamaan Kuljusta. Tien alussa 
on kaksi koko tietyön suurim- 
mista — silloista. Tampereelle 
menevä moottoritie kulkee Pa- 
lomäen sillan alitse. Kumpikin 
näistä siltatöistä on viimeiste- 
lyvaiheessaan, Kuljun silta jo 
yleiselle liikenteella avattuna. 
Kaikkiaan kuuluu työhön 14 
siltaa. Seuraavat suuret erita- 
soliittymät Tampereelle men- 
täessä ovat Puskiaisissa ja Vii- 
kinniityssä. Tampereen puolei- 
sessa päässä tie päättyy Koi- 
vistonkylään. Parhaillaan teh- 
dään liikennesuunnitelmia 
tieltä tulevan liikenteen ohjaa- 
miseksi varsinaisella kaupun- 
kialueella. Tie on jo osittain 
avattu liikenteelle. 
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YOULIETU OFLAT 


alle 10 v:n ikäisille LAPSILLE sunnuntaina 15. 


TAMPELLAN JUHLASALISSA 


12. klo 12—15 


Iloinen ja reipas ohjelma — Joulupukki 


TERVETULOA! 


TAMPELLAN HUOLTO r.y. 
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Koivupaperipuu 
hakkeeksi 


DI Karl-Erik Ek, Oy Tampella Ab, Heinola 


Heinolan flutingtehdas käyt- on 130000 tonnia vuodessa ja 
tää NSSC-massan raaka-ai- puunkulutus noin 3,8 pino-m3 
; neena melkein yksinomaan /kartonkitonni — toisin sanoen 
Metidatatton Autti Ritamäki k 2,2-metristä kuorellista koivua 400 000 — 450 000 pms vuodes- 
kamassa kuormaa mippunosturin =— Seassa myös leppää ja haa- — sa. Puut ostetaan noin 70 km:n 
avulla (1). paa. Tehtaan maksimituotanto = säteellä Heinolasta. Hankinta 
tapahtuu Tehdaspuun organi- 
saation puitteissa. Kuorimolla 
työskentelee kaksi työnjohta- 
jaa ja 22 miestä kaksivuoro- 
työssä. 


Vastaanotto ja kuorinta 


Puut tuodaan tehtaalle kuor- 
ma-autoilla — kesäisin myös 
pieni määrä uittamalla. Pyrki- 
myksenä on ryhmittää puun- 
tulo niin, että niput voitaisiin 
nostaa = autonlavalta suoraan 
kuorintaan. (Kuva 1) Ajojen 
tasaamisen takia pidetään kui- 
tenkin nosturin alla pieni pus- 
kurivarasto, joka vastaa noin 
vuorokauden puunkulutusta. 
Kelirikkoajan varalta pidetään 
kentällä noin 20000 pm3:n 
varmuusvarasto. 


Puiden vastaanottomittaus 
tapahtuu metsäosaston toimes- 
ta autokuormittain, jonka jäl- 
keen niput nostetaan nippu- 
nosturilla kattoluukkujen 
kautta suoraan kuorimakonei- 
siin. Nippujen koot vaihtelevat 
10—15 pm3. 

Kuorinta tapahtuu kahdessa 
vaiheessa — alkukuorinta seit- 
semässä = kuorimataskussa ja 
puhtaaksikuorinta rummussa 
(Kuva 2). Taskussa puut saa- 
tetaan kolaketjujen avulla pi- 
tuussuuntaiseen pyörivään 
= kari sa , liikkeeseen, jossa hankaus kes- 
; aa. = E kenään sekä etuseinän ja 
x - a 7.4 ; pohjan — piikkilevyjä vastaan 

5 i Eh ; £ : N irroittavat osan kuoresta. Tas- 
rija Tauno Saarinen (3). kukuorinnan jälkeen seuraa 


s 
| 


| 


Puiden oikaisua ennen katkaisusahaa, vuorossa kuo 
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puiden katkaisu ennen kuin ne 
ohjataan kuorimarumpuun 
(Kuva 3). Rummun halkaisija 
on 4,2 m, pituus 16 m ja pyö- 
rimisnopeus säädettävissä 4— 
6 r/min. Rummussakin tapah- 
tuu kuorinta mekaanisen han- 
kauksen tuloksena. Rummusta 
puut putoavat pyörivälle lajit- 
telupöydälle, josta puhtaat oh- 
jataan hakkuun ja likaiset uu- 
destaan rumpuun (Kuva 4). 
Kuoriutumisaste pidetään 95 
%:ssa. 

Kuoret sekä rummusta että 
taskuista huuhtoutuvat veden 
mukana kuorikanavaan. Kuo- 
rinnan asennettu nimellisteho 
on 800 kW. 


Hakku ja seulonta 


Puhtaaksi kuoritut puut ha- 
kataan 10-terähakussa, joka on 
läpimitaltaan 2 440 mm (Kuva 
5). Käyttömoottorin teho on 
700 kW/375 r/min. Hakkeen 
pituuden asetusarvo on 15 mm, 
ja seulonta tapahtuu kolmella 
seulalla. Ainoastaan karkea jae 
erotetaan ja se puhalletaan uu- 
destaan hakkuun. Hienojae ja 
myös katkaisusahan purut me- 
nevät keittohakkeeseen, mikä 
tietää huomattavaa puunsääs- 
töä. Hakun max. kapasiteetti 
on noin 160 pm3/h ja keski- 
määräinen ajovauhti 130 pm3 
/h. Hakattu pinokuutiometri 
antaa noin 1,3 irtokuutiomet- 
riä haketta. 

Seulottu hake — siirretään 
kauhakuljettimella kahteen 
pyöreään varastosiiloon, joiden 
tilavuus on yhteensä 4 000 m3. 
Siilojen purkaus tapahtuu lau- 
tasyöttimillä keittämölle me- 
nevälle hihnalle. Hakku on 
Tampellan toimittama. 


Kuoren ja kuori- 
veden käsittely 


Kuoren määrä on n 52 kg 
abs. kuivaa/pm3. Kuorikana- 
vasta kuoret johdetaan saos- 
tuskuljettimelle. Se on kola- 
kuljetin, joka vedenpoistoa 
varten on varustettu refitetyl- 
lä pohjalevyllä. Kuoret tyh- 
jennetään kuljettimesta kuo- 
renmurskaajaan, joka samalla 
hienontaa katkenneet puunpa- 
laset. Murskatut kuoret siir- 
retään kuljettimia pitkin Tam- 


KTJ n 


== 


Rummun purkauspää ja lajittelupöytä. Lajittelijana kuorija Onni Tal- 


vinen. Huom. korvasuojukset (4). 


Hakkeen seulonta MIAG-tasoseulalla (5). 


on suora näkyvyys kuorimoon (6). 


Kuorimon työnjohtaja Eino Kauppinen työpöytänsä ääressä, josta hänellä 
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Tampellan kaksoiskuoripuristin (7). 


pellan konepajan valmistamaan 
(kuva 7) kaksoiskuoripuristi- 
meen, joka nostaa kuoren kui- 
va-ainepitoisuuden kymme- 
nestä kuuteenkymmeneen pro- 
senttiin. Korkea kuiva-ainepi- 
toisuus tekee mahdolliseksi 
kuoren polton primäärikatti- 
lassa ilman välikuivausta. Kuo- 
ren tehollinen lämpöarvo on n. 
2 500 Mcal/t. 

Vesien saastumisen estämi- 
seksi pyritään pitämään kuo- 
rimon — vesisysteemi niin sul- 
jettuna kuin mahdollista. Tä- 
män vuoksi on menty niin pit- 
källe, että kuorimon lisävetenä 
käytetään päätehtaan jätevet- 
tä. Tuoretta raakavettä käyte- 
tään ainoastaan välttämättö- 
miin paikkoihin, kuten poksi- 
vesiin ym. Käytetty kuorivesi 
puhdistetaan kahdella suoti- 
mella ja kierretään takaisin 
kuorintaan. Erotettu muha 
menee kuoren mukana kuori- 
puristimeen ja polttoon. Näillä 
järjestelyillä on päästy niin 
hyvään tulokseen, että kuori- 
molta menee ainoastaan 2—3 
kg jätettä/pm3 vesistöön. 


34 


k e 2 MaA E 5) I 


keittämöön 

Koivupaperipuun käsittely Heinolan kuorimossa: 1 Nippunosturi, 2 kuo- 

rimataskut, 3 katkaisusaha, 4 kuorimarumpu, 5 hakut, 6 hakeseulat, 7 

hakesiilot, 8 kuorivesisuotimet, 9 kuorenmurskaaja, 10 Tampellan kuo- 
ripuristin. 


KESÄKAUDEN KILPAILUJEN 


PALKINTOJENJAKO 


Tampellan juhlasalissa tiistaina 3.12. 1968 klo 19.00 
Jaetaan palkinnot seuraavista kilpailuista: 


— maastojuoksu — 5-ottelu 

— kuntokilpailu — suunnistuskilpailut 
— harrastusuinti — massasuunnistus 
— uintikilpailut 


Urheiluväki tervetuloa! 


(Huom! Palkinnonsaajat, 


saapukaa noutamaan 


palkintonne. Muuta kutsua ei lähetetä.) Palkinnonjaon lisäksi HAUSKAA 
OHJELMAA. Lopuksi TANSSIA. 


Tampellan Urheiluiautakunta 


Harjannostajaiset Inkeroisissa 


Elokuun = alussa vietettiin 
Tampellan Inkeroisten tehtail- 
la uuden keskusvaraston har- 
jannostajaisia. Yhtiön puolesta 
lausui — vieraat tervetulleiksi 
DE Bertel A. Engblom. Hän 
sanoi mm., että rakennuksen 
on suunnitellut Arkkitehtitoi- 
misto Henrik Wartiainen ja 
betonilaskelmat on tehnyt In- 
sinööritoimisto J. Gummerus. 
Metallikonstruktiotyöt on suo- 
rittanut Tampellan konepaja 
Tampereella. 


Keskusvaraston = osaurakoit- 


sijoina ovat olleet: 

— teräsrunko — Peltolan Me- 

tallisorvaamo 

— kattotyöt — Finn Robertson 

— varsinainen kattopinta — 

Ikopal Oy 

— sähkötyöt — Sähköliikkei- 

den Oy 

— ilmastointi ja lämmitystyöt 

— Suomen Puhallintehdas 

— lattiat — Asfalttibetoni Oy 

— isot ovet — Toja Oy. 
Keskusvaraston = rakennus- 

pinta-ala on 2.625 m? ja kuu- 

tiotilavuus 17.650 m”. 


Harjannostajaistilaisuuden yleisöä. 


DE Bertel A Engblom lausumassa 

tervehdyssanoja keskusvaraston 

harjannostajaisissa. Hänen vieres- 

sään istuu arkkitehti Henrik War- 
tiainen. 


Rakennuksessa käytettiin 
ensimmäistä kertaa Tampel- 
lan valmistetta olevaa lämpö- 
eristettä, joka tunnetaan Poly- 
uretan-nimisenä. 

Työmaan vastaavana mesta- 
rina on ollut Esa Heikkinen 
apunaan ins. harjoittelija Alpo 
Haapala. Paikallisissa suunnit- 
telu- ja valvontatehtävissä 
ovat olleet ylirak. mest. A. 
Kauppi ja varastopäällikkö A. 
Lehto. Rakennustoiminnan 
korkeimmasta = johdosta on 
vastannut johtaja K. Sandsund. 

Rakennusväen puolesta kiit- 
ti luottamusmies Markus Huh- 
ta. 


35 


Suomen puunjalostus- 
teollisuuden 


myyntiorganisaatiot 


Tämä vuosi on ollut metsä- 
teollisuuden myyntiyhdistysten 
juhlavuosi. Suomen Selluloo- 
sayhdistys ja Suomen Paperi- 
tehtaitten Yhdistys ovat täyt- 
täneet 50 vuotta ja Suomen 
Kartonkiyhdistys 25 vuotta. 
Samalla kun tarkastellaan näi- 
den yhdistysten syntyä, on tar- 
koitus selvittää, miten ne toi- 
mivat. 

Suomessa alkoi metsäteolli- 
suus hiokkeen osalta 1860-lu- 
vulla, selluloosan osalta 1880- 
luvulla ja samassa yhteydessä 
myöskin paperin- ja kartongin 
valmistus. Mainittakoon tässä 
yhteydessä, että Suomen en- 
simmäiset varsinaiset karton- 
kikoneet lähtivät käyntiin In- 
keroisissa vv. 1897 ja 1898. 
Sitä ennen oli valmistettu 
kartonkia käsin. Suomen met- 
säteollisuuden tuotteet €vie- 
tiin siihen aikaan lähes yksin- 
omaan Venäjälle, koska Suomi 
osana tästä maasta nautti tul- 
lietuja. Jo v. 1874 olivat puu- 
pahvin valmistajat Suomessa 
sopineet yhteisistä hinnoista ja 
myyntiehdoista, ja täten oli pe- 
rusta luotu yhteiselle myynti- 
yhdistykselle. V. 1892 perus- 
tettiin Suomen Paperiyhdistys 
sekä Suomen Puuhiomoyhdis- 
tys, joiden tehtävänä oli hoitaa 
yhteinen myynti Venäjälle. 
Myynnit muualle maailmaan 
hoiti kukin tehdas itse. 


Euroopan markkinoille 


Vallankumous 
muutti — tilanteen — kuitenkin 
tyystin lyhyessä ajassa. Enti- 
nen markkina-alue menetettiin 
kokonaan, eikä viennistä Eu- 
rooppaan ollut käytännöllisesti 
katsoen mitään kokemuksia. 
Kun lisäksi Euroopassa riehui 


Venäjällä 
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maailmansota, oli ajankohta 
uusien markkinoiden luomi- 
seksi hyvin huono. Tämä oli- 
kin yhtenä pääsyynä maamme 
selluloosa- ja paperiteollisuu- 
den yhteisten myyntiorgani- 
saatioiden perustamiseen. Eu- 
rooppa oli täynnä kilpailijoita 
näinä vaikeina aikoina, ja suo- 
malaisten oli turhaa lisäksi kil- 
pailla keskenään. 

Suomen — Selluloosayhdistys 
perustettiin 28. päivänä touko- 
kuuta 1918. Aloitteentekijöinä 
esiintyivät G. A. Serlachius 
Oy:n — toimitusjohtaja Gösta 
Serlachius ja Kaukaan tehtaan 


Miten ne syntyivät, 
miten ne toimivat 


Myyntipäällikkö, DI Kaj 
Sandelin Inkeroisista sel- 
vittelee kirjoituksessaan met- 
säteollisuutemme myyntiyhdis- 
tysten syntyä ja tämänhetkistä 
toimintaa. 


toimitusjohtaja Jacob von Ju- 
lin. Suomen Paperitehtaitten 
Yhdistys perustettiin 2. päivä- 
nä heinäkuuta 1918 ja kokoa- 
vana voimana toimi kenraali 
Rudolf Walden. Laajapohjai- 
sen myyntiyhteistyön saama 
kannatus ilmenee siitä, että jo 
alusta lähtien lähes kaikki yri- 
tykset liittyivät näihin yhdis- 
tyksiin. Suomen Kartonkiyh- 
distys kuului osana jo v. 1892 
perustettuun puuhiomoyhdis- 
tykseen ja aloitti toimintansa 
itsenäisenä myyntiyhdistykse- 
nä 1. 1. 1943. Nuorin myynti- 
yhdistys Suomen Paperin- ja 
Kartonginjalostajain Yhdistys 
Converta, perustettiin v. 1944. 

Vaikka Suomi selluloosan- 
ja paperinvalmistajana on mel- 
ko pieni tekijä maailmassa — 
selluloosatuotannon osuus n. 
6,7 % ja paperituotannon n. 
3 % koko maailman tuotan- 
noista — on se viejänä jo ai- 
van ensi sijalla. Sekä selluloo- 
sassa että paperissa on Suomen 
osuus n. 17 % koko maailman 
viennistä eli lähes 1/5-osa. 
Kumpaakin viedään Suomesta 
vuosittain n. 2 milj. tonnia. 
Paperi antoi v. 1967 vientitu- 
loja 1.090 milj. markkaa, joka 
edustaa n. 21 % koko Suomen 
viennistä ja selluloosa 800 milj. 
markkaa eli n. 15 %. Paperi on 
arvoltaan Suomen suurin vien- 
tiartikkeli. Kokonaisuudessaan 
puunjalostustehtaat = vastaavat 
n. 60 % Suomen koko vien- 
nistä. 
Ensin on 'myytävä' 
Suomi 

Mikä on sitten myyntiyhdis- 
tys? Sen sijaan että jokainen 


tehdas hoitaisi myyntinsä itse- 
näisesti ja rakentaisi myynti- 


Työpäivä täyteen 


Tampellan Heinolan tehtaiden varastomestari Alex Setskin saavutti 
eläkeiän 4.10.1968. Hänen jättäessään ansiokkaan työnsä yhtymän pal- 
veluksessa järjestettiin hänen kunniakseen lähtiäistilaisuus. Henkilö- 
kunnan lahjana luovutettiin taskukello, ja Heinolan tehtaiden laivauk- 
sen ja Suomen Kartonkiyhdistyksen lahjana sai varastomestari Setskin 
valtamerilaivaa esittävän taulun, mikä liittyy hänen viimeaikaiseen teh- 
täväänsä Heinolan tehtailta lähtevän aallotuskartongin lastausten val- 
vojana. — Merkonomi Keijo Syvänne (oik.) ojentamassa laivauksen ja 
SKY:n lahjaa. 


O) SSS TSOTSI ESSEISTI 


organisaation, on perustettu 
yhteinen myynti. Tätä voisi 
verrata vaikka osuuskauppaan, 
jossa kullakin tehtaalla on oma 
osuutensa ja myynti hoidetaan 
yhteismyyntinä. Etuina ovat 
voima ja kustannussäästöt. 
Esim. Ruotsissa ja Norjassa ku- 
kin tehdas myy erikseen ja 
joutuvat ylläpitämään kukin 
omaa myyntiverkostoa, jolloin 
kulut nousevat suuremmiksi. 
Kullakin yhdistyksellä on oma 
toimitusjohtajansa, joka vas- 
taa yhdistyksen toiminnasta 
hallitukselle. Hallitukseen kuu- 
luu edustaja kustakin jäsenyh- 
tiöstä ja sitä johtaa hallituksen 
jäsenistä valittu puheenjohtaja. 
Esim. Kartonkiyhdistyksen 
hallituksen — puheenjohtajana 
sen = perustamisesta lähtien, 
vuodesta 1943 vuoteen 1965, 
toimi vuorineuvos Äke Kihl- 
man. Lisäksi hän on Paperi- 
yhdistyksen hallintoneuvoston 
varapuheenjohtaja. 

Kullakin yhdistyksellä on 
omat edustajansa kaikissa tär- 
keimmissä ostajamaissa. Aluk- 
si nämä olivat suuria ulkomai- 
sia tuontiliikkeitä, mutta vähi- 
tellen on voitu luoda omia 
myyntikonttoreita. Ensin py- 


rittiin saamaan mukaan suo- 
malaisia myyntimiehiä näihin 
tuontiliikkeisiin ja vuosien 
mittaan on suomalaisten osuus 
ulkomailla lisääntynyt niin, 
että nyttemmin useat niistä 
ovat kokonaan tai osittain yh- 
distysten omistuksessa. Viime 
vuosina on pyritty siirtämään 
nämä edustukset mahdollisim- 
man paljon suomalaisten omis- 
tukseen. Kullakin edustajalla 
on yksinmyyntioikeudet alueel- 
laan — tavallisesti yhdessä 
maassa — jossa myyjät ovat 
tutustuneet kuinkin maan olo- 
suhteisiin ja kauppatapoihin. 
Nämä myyntimiehet tekevät 
nyt eri puolilla maailmaa sa- 
toja eri laatuja tunnetuksi. 
Heidän ensimmäinen ja usein 
vaikein tehtävänsä on myydä 
Suomi eli tehdä maamme tun- 
netuksi ennenkuin asiakkait- 
ten luottamus = saavutetaan. 
Heidän etunaan on tällaisen 
yhdistyksen antama voima. He 
edustavat maailman suurimpia 
selluloosan ja paperinmyyjiä 
ja voivat tarjota lähes jokaista 
laatua, mitä maailmassa teh- 
dään. 

Kiristynyt kilpailu ja lisään- 
tyneet laatuvaatimukset vaati- 


Kummikunta- 
vieraita 


Elo-syyskuun — vaihteessa — vieraili 
Kymen läänissä runsaat 150 ruotsa- 
laista kummikuntavierasta. Heidät 
lausui tervetulleiksi lääninvierailun 
talousvaliokunnan puheenjohtaja 
DE Bertel A. Engblom. Kouvolassa 
järjestetyn pääjuhlan jälkeen ha- 
jaantuivat — vieraat = isäntäkuntiin. 
Sippolaan — saapuneet kymmenen 
vierasta toivottivat tervetulleiksi 
rouva Ingrid Björnberg, kunnallis- 
neuvos Veikko Siukkola, kunnan- 
johtaja Sakari Välimäki sekä DE B. 
A. Engblom yhdessä varat. M. 
Kronholmiin ja sos.pääll. E. Sjö- 
strömin kanssa. Kolme vuorokautta 
kestäneen paikallisohjelman aikana 
tutustuivat vieraat monipuolisesti 
paikallisiin teollisuuslaitoksiin sekä 
Sippolan kunnän hallintokeskuk- 
seen ja lasten- ja kunnalliskotiin. 
Grumsista ja Edistä saapuneet vie- 
raat osallistuivat ohjelman puit- 
teissa järjestettyihin keskusteluihin 
kummikuntatoiminnan = tulevaisuu- 
densuunnitelmista. Yksittäisistä ai- 
heista painotettiin erityisesti nuor- 
ten saamista aktiivisemmin mukaan 
kummikuntatoimikuntien työhön 
sekä vierailuohjelman laajentamista 
yhä useamman harrastusryhmän 
keskuuteen. 


vat nykyään, että asiakkaat 
saavat parhaan mahdollisen 
teknisen palvelun ja suoranai- 
sena seurauksena on ollut in- 
sinöörien lisääntynyt osuus 
myyntityössä. Yhdistykset seu- 
raavat alojensa kehitystä ja os- 
tajien asettamia Jlaatuvaati- 
muksia. Jäsentehtaille ilmoi- 
tetaan kilpailijoiden laaduista 
ja lisäksi tiedotetaan odotetta- 


vissa = olevasta kehityksestä ' 


sekä teknillisellä- että kulu- 
tuspuolella. Myyntitoiminnan 
alalla alkanut yhteistoiminta- 
henki on siirtynyt teknilliselle 
puolelle, josta ehkä parhaana 
osoituksena on yhteinen tutki- 
muslaboratorio Otaniemessä — 
Oy Keskuslaboratorio. 


Tämä yhteistyö on myös le- 
vinnyt Pohjoismaiden puitteis- 
sa. Norjan, Ruotsin ja Suomen 
välinen yhteistyö on osoittau- 
tunut. entistä välttämättömäm- 
mäksi. Sen puitteissa on jou- 
duttu turvautumaan mm. tuo- 
tannon rajoituksiin tilanteissa, 
joissa tuotanto on ollut kulu- 
tusta suurempi hintaromah- 
duksen estämiseksi. Tässä on 
myös onnistuttu ja yhteistyö on 
vakauttanut markkinat. 
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Paperimiehet Tampereella 


Suomen Paperi-insinöörien Yhdistyksen kesäkokous vieraili 10 vuoden tauon jälkeen Tampereella. 
Tutustumisen kohteina olivat Tampereen Verkatehdas ja Tampellan Konepaja. 

Klonepajalla vieraat otti vastaan Konepajan johtaja DI N. Björklund ja lausui heidät tervetulleiksi. 
Konepajan eri osastojen johtajat esittelivät omia saavutuksiaan ja käynnin päätteeksi tehtiin kier- 
ros Konepajan suojissa. 


Kuvassamme isännät puheitaan pitämässä: vasemmalta Konepajan johtaja Nils Björklund, myyn- 
nin johtaja Arvo Karhola, paperikoneosaston Allan Litma, höyrykattilaosaston Risto Aarnio ja 
atomi- ja prosessiteknillisen osaston Eero Joutsen. 
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Oy Tampella Ab:n Metsäosaston 
organisaatiossa ja toiminnassa ta- 
pahtui 1.7.1968 huomattava muu- 
tos. Tällöin Tampellan ja kolmen 
muun puunjalostusta harjoittavan 
yhtiön perustama Tehdaspuu-nimi- 
nen osakeyhtiö keskitetysti ryhtyi 
hoitamaan kaikkien osakkaiden 
puuraaka-aineiden hankintaa. 

Muutos aiheutti myös sen, että 
Tampellan Metsäosaston ja varsin- 
kin sen kenttähenkilöstöön jäävän 
työnjohtajakunnan suoranainen 
kosketus ja välitön yhteys metsä- 
työntekijöihin katkesi. Tosin 
useimmat Tampellan Metsäosaston 
palveluksessa olleet metsätyönteki- 
jät jatkavat työtään Tehdaspuun 
palveluksessa ja ovat siten välilli- 
sesti myös Tampellan työntekijöi- 
tä. Varsin monet näistä metsä- 
työntekijöistä ehtivät olla Tampel- 
lan palveluksessa jo useita vuosia 
— jopa vuosikymmeniäkin. 

Toiminnassa tapahtuneen muu- 
toksen yhteydessä ja työsuhteen 
päättyessä = Metsäosasto tahtoi 
muistaa uskollisia työntekijöitään 
ja teki esityksen Keskusmetsälau- 
takunta Tapiolle Tapion metsätyö- 
merkin myöntämiseksi eräille an- 
sioituneille yhtiön metsätyömiehil- 
le. 

Kuluvan vuoden kesän ja syksyn 
aikana Metsäosasto on luovuttanut 
Tapion metsätyömerkin (kaikkiaan 
36:lle metsätyöntekijälle. 

Merkin ja mukana seuraavan 
kunniakirjan ovat saaneet seuraa- 
vat henkilöt: 

Etelä-Karjalan Piirimetsälauta- 
kunta, Salomaa Tauno Sippola, Sa- 
lonen Lauri Kouvola, Seppä Urho 
Sippola. 

Pohjois-Karjalan Piirimetsälau- 
takunta, Laakkonen Tauno Lieksa, 
Etelä-Savon Piirimetsälautakunta, 
Hölttö Antti Mäntyharju, Hölttä 
Yrjö Joutsa, Kälviäinen Väinö 
Hirvensalmi, Laitinen Viljo Per- 
tunmaa, Nurminen Sulo Joutsa, 
Rasanen Otto Mäntyharju, Siren 
Eino Pertunmaa. 

Pohjois-Savon — Piirimetsälauta- 
kunta, Huttunen Lauri Vesanto, 
Huttunen Veikko Vesanto, Koski- 
nen Vilho Vesanto. 


Metsätyömerkkejä 


Tampellan miehille 


Helsingin Piirimetsälautakunta, 
Laalksoharju Unto Porvoon mlk. 
Pitkonen Mauno Sipoo. 

Itä-Hämeen Piirimetsälautakun- 
ta, Hartonen Veikko Asikkala, 
Hietala Heikki Orimattila, Hilden 
Alpo Asikkala, Hytönen Hugo Ori- 
mattila, Köntti Voitto Kärkölä, 
Rautiainen Veikko Padasjoki, 
Tamminen Mauno Orimattila, Vir- 
tanen Olavi Asikkala. 

Keski-Suomen — Piirimetsälauta- 
kunta, Järvinen Paavo Leivonmä- 
ki, Kallio Viljo Korpilahti, Niemi- 
nen Paavo Jämsä, Rautiainen 
Toivo Konginkangas, Rautiainen 
Veikko Konginkangas, Sällinen 
Veikko Konginkangas. 

Uudenmaan-Hämeen Piirimetsä- 
lautakunta, Hölttä Otto Mäntsälä, 


s. 


Metsäteknikko Hämäläinen kiinnittää metsätyömerkkiä orimattilalaisen 


Järvinen Armas Janakkala, Kurp- 
pa Uuno Hyvinkää, Lainio Yrjö 
Mäntsälä, Niemi Aarne Mäntsälä, 
Virjonen Aarne Askola. 

Viimeinen merkkien luovutusti- 
laisuus pidettiin 20. 9. 1968 Lahdes- 
sa, jossa merkin saivat Itä-Hämeen 
Piirimetsälautakunnan alueella 
asuvat henkilöt. Merkit luovutti 
yhtiön edustajana metsäteknikko 
Eino Hämäläinen. Tilaisuu- 
dessa olivat mukana myös mer- 
kinsaajien entisistä esimiehistä 
Tampellassa metsäteknikko Urho 
Kilamo, s metsätyönjohtajat 
Kauko Laakso ja Aarne 
Vuorimaa, jotka ovat nykyisin 
Tehdaspuun palveluksessa. Ohei- 
nen kuva on Lahdessa järjestetys- 
tä tilaisuudesta. 


Hugo Hytösen rintaan. Muut merkin saajat ovat vasemmalta lukien 
Voitto Köntti Kärkölästä, Heikki Hietala Orimattilasta, Alpo Hilden, 
Veikko Hartonen ja Olavi Virtanen Asikkalasta. 


Oy Tampella Ab:n 
Konepajan 


konttoripäällikön 
apulaiseksi on ku- 
luvan vuoden 1lo- 
kakuun alusta va- 
littu dipl.ekonomi 
Karl-Erik Kron- 
avist. Hän on 
syntynyt v. 1945, 
tullut ylioppi- 
laaksi v. 1963 ja 
suorittanut = eko- 
nomin tutkinnon 
v. 1967. 

Uuteen toi- 
meensa DE Kron- 
gvist on tullut 


Mikä on kansan- 


edustajan 


palkka? 


Kansanedustajien kuukausipalkkiot nousivat elokuun alussa 2.864 
markkaan. Korotus on valtioneuvoston kesäkuussa tekemän virkapalk- 
karatkaisun mukainen. Edustajien entinen kuukausipalkkio oli 2.603 


markkaa. 


Valtioneuvoston jäseneksi kutsuttu kansanedustaja saa ministeripalk- 
kionsa (5.364 mk) lisäksi puolet normaalista edustajanpalkkiosta, 


1.432 mk. 


Varsinaisen palkkionsa ja päivärahan lisäksi saavat kansanedustajat 
vapaalipun rautateiden ensimmäiseen luokkaan, korvauksen makuuvau- 
nulipuista sekä vapaalipun postiautolinjoilla asuntopaikkakuntansa ja 


Helsingin välillä. 


39 


Työturvallisuus- 
päivät Inkeroisissa 


Perinteeksi muodostunutta tapaa 
noudattaen järjestettiin yhtiön In- 
keroisten tehtailla työturvallisuus- 
päivät syyskuun lopulla. Kaikkiaan 
osallistui ohjelman läpiviemiseen 
lähes 300 henkilöä. 


Turvallisuustarkastukset 


Tehokkuuden lisäämiseksi tekivät 
työturvallisuustoimikuntien jäsenet 
turvallisuustarkastukset ristiin. 
Näin menetellen oman osaston 
”työpaikkasokeus” ei päässyt häi- 
ritsemään. Vierailla osastoilla teh- 
dyistä — havainnoista — kirjoitettiin 
pöytäkirjat jatkokäsittelyä varten. 


Kokoukset 
Kolmannen vuosineljänneksen tur- 
vallisuustoimikuntien kokoukset 


pidettiin myös päivien aikana. Jo- 
kaisessa kokouksessa oli kutsuttuna 
läsnä — tehdasalueen = liikenneky- 
symysten asiantuntija. Käydyt kes- 
kustelut osoittivat, että liikenneky- 
symykset ovat tärkeitä ja niihin on 
vastaisuudessa syytä kohdistaa 
runsaammin huomiota myös tur- 
vallisuuspäivien puitteissa. 


Siisteys- ja järjestyskilpailu 
Inkeroisten tehtaitten osastopäälli- 
köille ja turvallisuustoimikuntien 
puheenjohtajille — järjestetyn = tt- 
neuvottelun keskeiseksi asiaksi ko- 
hosi suunnitteilla olevan siisteys- ja 
järjestyskilpailun ohjeitten tarkis- 
taminen. Perusteellisen pohdinnan 
jälkeen katsoivat osanottajat kil- 
pailun tarpeelliseksi ja toteuttamis- 
kelpoiseksi. Kilpailulla pyritään 
yleisen huomion €kiinnittämiseen 
siisteyttä ja järjestystä koskeviin 
kysymyksiin ja samalla yleisen 
siisteys- ja järjestystason nostami- 
seen tehtailla. 


Tulen Tampellasta 


Aloitemiesten ilta 


Aloitemiesten = työturvallisuusillan 
yhteydessä jaettiin puunjalostus- 
teollisuuden aloitetoiminnan kun- 
niakirja = yli —viidellekymmenelle 
palkitun aloitteen tehneelle tam- 
pellalaiselle. Illan avaussanat esitti 
tekn.joht. Pentti A. Laakso, kun- 
niakirjat jakoi DE Bertel A. Eng- 
blom ja vilkkaan keskustelun pu- 
heenjohtajana toimi tekn.joht. E. 
Kivimäki. Keskustelussa kajottiin 
yleiseen asennoitumiseen aloitetoi- 
mintaa kohtaan, aloitteitten hyl- 
käysperusteisiin, aloitepalkkioitten 
pienuuteen ja suuruuteen sekä 
aloitteitten tekoa koskevaan me- 
nettelyyn. 


Työturvallisuus räjäytystöissä 


Työturvallisuusnäkökohtia räjäy- 
tystöissä käsiteltiin päivän mittai- 
sella kurssilla, jolle osallistui kol- 
misenkymmentä panostajaa ja rä- 
jäytystöissä mukana olevaa henki- 
1öä. Aihetta monipuolisesti valaissut 
kurssi sai kaikkien varauksettoman 
hyväksymisen osakeen. 


Asiantuntijoita 


Ulkopuolisina asiantuntijoina olivat 
turvallisuuspäivillä DI J. Mäkelä 
Teollisuusvakuutuksesta, = neuvon- 
tainsinööri R. Vuolio Räjäytysaine- 
konttorista sekä tarkastaja F. Ros- 
berg Valtion Ammattientarkastuk- 
sen Lahden piiristä. Tarkastaja 
Rosberg teki päivien aikana myös 
oman tehtävänsä edellyttämät tar- 
kastukset yhtiön Inkeroisten teh- 
tailla yhdessä yleisluottamusmies 
Heimo Einolan ja sosiaaliosaston 
edustajan kanssa. 


Konepajalta joudutaan joskus lähettämään tuotteita ilman pakkausta. 
Kuljetuksen aikana me ovat alttiina erilaisille vaaroille: tuhrimiselle, 
likaantumiselle, naarmuuntumiselle tai tahalliselle ilkivallalle. Liimaa- 
malla oheisen kuvan esittämä suikale tuotteen kylkeen pyritään vahin- 
koja välttämään. Suikaleen pituus on 75 cm ja korkeus 10 cm. Siinä on 
teksti: ”Tulen Tampellasta. Olen matkalla ostajan luo ja haluan pysyä 


siistinä. Ethän tahri minua!” 


Laulumme raikuu... 


Tampellan Mieskuoron 45- 
vuotisjuhlat pidettiin Tampel- 
lan juhlatalossa Tampereella 
keväällä salintäyteisen kuulija- 
kunnan edessä. Konsertin johti 
Matti Hakala ja solistina esiin- 
tyi Kosti Lehtinen. Ohjelma oli 
seuraava: 

C. M. Bellman: Fredmanin 
epistola n:o 14, F. A. Ehrström: 
Lähde, V. Myrsky: Lauantai- 
ilta, J. F. Hagfors: Yön tuikki- 
vain tähtien alla, O. Merikanto, 
sov.: Älä sinä kultani, A. Son- 
ninen: Kansanlaulu, M. Turu- 
nen, sov.: Kotimaani ompi Suo- 
mi, A. Sonninen: Juomalaulu, 
0. Merikanto: Vallinkorvan 
laulu, soolo Kosti Lehtinen, 
A. Sonninen: Soliseva vesi, L. 
Madetoja: Hämärän ääniä, M. 
Hakala, sov.: Laulu virralle, C. 
M. Bellman: Sarkkasi juo, L. 
Madetoja: Hän kulkevi kuin 
yli kukkien ja G. Ernesaks: 
Läkkäme, miehet, menemään .. 

Väliajalla oli ansiomerkkien 
jako kuoron toiminnassa ahke- 
rasti työskenneelle. 

Pyydämme anteeksi, että tä- 
mä juttu nyt vasta on voitu 
julkaista. Toimitus 


Kansan Lehti 
arvosteli konsertin näin: 
— Tampellan Mieskuorolla on 


tehdaskuorojen Suomen ikäennä- 
tys, kertoi kuoron johtaja Matti 
Hakala, selostaessaan ohjelmaa, 
jonka kuoro lauloi 45-vuotislaula- 
jaisissaan Tampellan juhlasalissa. 
Kuoro aloitti Lapinniemen mies- 
kuorona, mutta muutti nimensä 
nykyiseksi Tampellan ostettua La- 
pinniemen tehtaan. Kaikessa hil- 
jaisuudessa, ikään kuin perhepiiris- 
sä, kuoro merkkipäiväänsä vietti 
huomion ollessa kiintyneenä lähin- 
nä —puolivuosisataisen matkamer- 
kin saavuttamiseen. Kuoron ny- 
kyinen johtaja on kokenut kuoro- 
mies ja tietää mihin laulukuntansa 
pystyy, eikä ohjelma ole sen vuok- 
si voimavaroihin nähden yliampu- 
vaa. On kuitenkin sekä soinnili- 
sesti, että rytmillisesti vaikeahko- 
jakin sävellyksiä, kuten Madetojan 
Hämärän ääniä ja Sonnisen Soli- 
seva vesi, jotka molemmat laulet- 
tiin verraten tyydyttävästi. Kuoron 
miesvahvuus ei ole suuri, vajaat 
30 laulajaa, joten se on yksi syy, 
mikä asettaa rajoituksia ohjelman 
valinnalle. Kuorossa on hyviä ma- 
talia bassoja, on syvyyttä ja äänen 
pyöreyttä ja bassot ovatkin ääni- 
ryhmistä parhaat. Ensimmäinen 
basso on myös kokonaisuuteen ver- 
rattuna melko vankka ja jos tul- 
laan edelleen tenoreihin päin, niin 
voidaan vielä sanoa, että toinen te- 
nori kuulostaa ensimmäistä yhte- 
näisemmältä. Viimeksimainittu ää- 
niryhmä kärsii hieman hajanaises- 
ta soinnista ja miesten vähyydestä. 
Mutta varsin laatuunkäypää mies- 
kuorolaulantaa kuitenkin kuultiin 
monissa lauluissa, jos toisaalta hie- 
man epätäsmällistäkin sointia, var- 
sinkin ohjelman alkupuolella. Lop- 


Pohjoismaisia vieraita 


Pohjoismaisten teollisuusliittojen puheenjohtajistot pitivät kesäkokouk- 
sensa tänä vuonna Suomessa. Kokouksen aikana vierailtiin myös Tam- 
pellan Konepajalla, jota vieraille esitteli Konepajan johtaja DI N. Björk- 
lund (kuvassa vasemmalla). Kolmas vasemmalta Suomen Teollisuusliiton 
puheenjohtaja vuorineuvos E. Tuomas-Kettunen. 


puosassa kuoro sai juonesta pa- 
remmin kiinni ja varmuuden li- 
sääntyessä myös laulamisen ilo 
kasvoi ja suorituksetkin paranivat. 
Jo edellämainittujen laulujen I1i- 
säksi on syytä mainita erikseen 
Matti Hakalan oma sovitus Laulu 
virralle. Sovituksessa on hyvin 
tavattu laulun luonne, se on kiitol- 
linen laulettavaksi ja yksinkertai- 
suudessaan kaunis. Bellmannin 
Sarkkasi juo, Madetojan Hän kul- 
kevi kuin yli kukkien ja Ernesak- 
sin Läkkämme, miehet, menemään 
sujuivat tottuneen tuntuisesti. Me- 
rikannon = Vallinkorvan lauluun 
lauloi soolon Kosti Lehtinen. 
Hänen — kapeahkossa tenorissaan 
saisi soimaan vapaasti. Kannattaisi 


yrittää. 
Kukkia ja tervehdyksiä tuotiin 
Inkeroisista — asti. Ansioituneille 


kuorolaisille jaettiin ansiomerkkejä 
kiitokseksi kuoron hyväksi tehdys- 
tä työstä. Tehtaan musiikkilauta- 
kunnan puheenjohtaja insinööri A. 
Mäkinen puhui kauniita kii- 
toksen ja tunnustuksen sanoja kuo- 
ron johtajalle ja kuorolle merkit 
jakaessaan. Tilaisuus oli kaikin 
puolin sympaattinen. 


Tampellan Naiskuoro 
onnitteli näin: 
”Sallittehan, suostuttehan 
meidän siskosten sijasta 
laulutyttöjen tyköä 

näitä lauseita ladella 

tältä paikalta pakista 
lausutella, toivotella 
lykkyä lykyn perästä 
lahjat onnen oksasilta, 
kun on vuodet vierinynnä 
viisiviidettä virinnä 
laulaessanne loruja 
ilovirttä vierressänne 
taitaessanne taruja 
parahia pannessanne. 
Oispa toivomme totiset 
miettehemme mieluhuiset 
loitsut laulajan sukuiset, 
joita tässä nyt luemme 
kera kukkasten sanomme: 
Elkätte hyvät imeiset 
lauluveljet veitosemme 
sinä ilmoisna ikänä 
kuuna kullan valkeana 
luopukoho laulannasta 
iloviisujen virasta 
soinnuista sulosävelten. 
Jollet laululle ruvenne 
lavasille laittautune 

jopa suusi sulkeuupi 
kielesi kireäks käypi, 
eikä äänesi helähdä 

ilman viisuja viserrä 
ilman laulun lainehia. 
Laulakaatte poijat potrat 
jouhiparrat joikukaatte 
jotta kuuluisi kujilta 
kajahtaisi kankahilta 
kosken partaalta takaisin 
tänne Tampellan tuville 
tienoille kotoisen konnun, 
jotta laulaisi laetkin 
kuuluttaisi kurkihirret 
vienosesti viihdätellen 
vielä vuosia monia 

vielä virstan viiden päähän 
meidän kaikkien iloksi 
koko kansan kuultavaksi.” 
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Kauppatase 
vaihtotase 
maksutase 
valuutta- 
varanto 


Näihin käsitteisiin 
törmäämme harva se 
päivä. Tässä kirjoi- 
tuksessa selvitetään, 

mitä nuo sanat tarkoittavat 


Maamme kauppataseen alijää- 
mäisyys, maksutasevaikeudet ja 
valuuttavarannon hupeneminen 
ovat viime vuosina olleet usein 
ja paljon käsiteltyjä aiheita. 
Varsinkin ennen devalvaatio- 
tamme sekä myöhemmin sen 
syitä selviteltäessä niistä on 
puhuttu hyvin paljon. 

On kuitenkin varsin ilmeistä, 
että vain harvat ovat täysin 
selvillä siitä, mitä ovat kaup- 
patase, vaihtotase, maksutase 
ja valuuttavaranto. Tästä syys- 
tä pyrimme seuraavassa näitä 
käsitteitä selventämään. 


Kauppatase 


Kun suomalaiset yhtiöt myy- 
vät tuotteitaan ulkomaille, ne 
saavat maksun (tavaroistaan. 
Suomalaisten ostaessa ulko- 
mailta tavaroita, ne puolestaan 
maksetaan myyjälle. Lasket- 
taessa yhteen kaikista eri mais- 
ta kaikilta ostajilta Suomeen 
tulleet maksut ja toisaalta las- 
kettaessa yhteen kaikkien suo- 
malaisten ostajien eri maiden 
myyjille maksamat hinnat, saa- 
daan kaksi summaa, kauppa- 
vaihdosta syntyneet menot ja 
tulot. Verrattaessa näitä sum- 
mia toisiinsa saadaan tietää tu- 
lojen ja menojen erotus, kaup- 
patase. Me olemme viime vuo- 
sina ostaneet ulkomailta enem- 
män kuin niihin myymistämme 


tavaroista olemme saaneet. 
Kauppavaihto ja %kauppatase 
ovat olleet siis alijäämäisiä, 


mistä myös viime syksyn de- 
valvaatiomme johtui. 
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Vaihtotase 


Maiden väliset rahaliikkeet ei- 
vät kuitenkaan rajoitu vain ta- 
varakauppaan. Suomalaiset lai- 
vat, lentokoneet ja kiitolinja- 
autot kuljettavat rahtia ulko- 
maalaisten laskuun ja ulko- 
maalaiset suomalaisten laskuun. 
Matkailijat tuovat ulkomailta 
rahaa Suomeen, mutta suoma- 
laiset matkailijat vievät vielä 
enemmän ulkomaille. Ulko- 
mailta saaduista lainoista on 
maksettava korkoa ja päinvas- 
toin. Moninaisia muitakin pal- 
velutoimiin luettavia tehtäviä 
suoritetaan ulkomailla suoma- 
laisten ja Suomessa ulkomais- 
ten tehtävänantajien lukuun. 
Kaikista näistä toimista aiheu- 
tuu maksuja meille päin ja 
meiltä pois. Yhteensä tämän 
ryhmän menojen ja tulojen 
vertailua kutsutaan palve- 
lustaseeksi. 

Kun kauppatase ja palvelus- 
tase yhdistetään, saadaan vaih- 
totase. Se näyttää onko tava- 
roiden ja palvelusten myyntim- 
me yhteensä kaikkiin muihin 
maihin ollut suurempi vai pie- 
nempi kuin meidän käyttä- 
mämme ulkomaisten tavaroi- 
den ja palvelusten määrä nii- 
den hinnan perusteella tarkas- 
teltuna. Vaikka Ppalvelustase 
hieman parantaakin kauppata- 
seen tilannetta, joudumme to- 
teamaan, että vielä vaihtota- 
seemmekin on alijäämäinen. 


Maksutase 


Päästäksemme kolmanteen ja 


lopulliseeri taseeseen, joka sel- 
vittää taloudellisen asemamme 
ulkomaihin nähden, esitämme 


vielä erään osataseen, pää- 
omataseen. 
Pääomatase = sisältää ulko- 


mailta meille saatujen lainojen 
muutokset, niin pitkä- kuin ly- 
hytaikaisetkin, sijoitukset ul- 
komaille ja ulkomaisten yritys- 
ten pääomansijoitukset Suo- 
meen sekä pankkien lyhytai- 
kaiset velat ulkomaisten yritys- 
ten kanssa molempiin suuntiin. 
Muodollisesti maksutase on ai- 
na tasapainossa, sillä vaihtota- 
seessa syntyvä yli- tai alijää- 
mä on tasapainoitettava pää- 
omansiirrolla, ulkomaisten vel- 
kojen lisäämisellä tai saata- 
vien vähenemisellä. Ongelma 
onkin, saammeko ulkomailta 
niin paljon luottoa vuosittain, 
että vaihtotaseen alijäämä saa- 
daan peitetyksi. 

Sinänsä kauppa- ja vaihtota- 
seiden alijäämäisyys ei ole pa- 
hasta, jos vain ulkomaista lai- 
naa on saatavissa ja korot jak- 
setaan maksaa. Sehän merkit- 
see ulkomaisen pääoman saa- 
mista käyttöömme lisäämään 
kotimaan niukkoja pääomava- 
roja. Kuitenkin lainojen otta- 
minen on mielekästä vain, jos 
niiden avulla hankitaan tuot- 
teita, jotka täällä saadaan tuotf- 


tamaan, ja velat pystytään 
maksamaan. 
Valuuttavaranto 


Kaikki ne eri maiden valuutat, 
joita maahamme tulee viennis- 
tä, kuljetuksista, turismista 
ym., kulkevat pääasiassa pank- 
kien kautta Suomen Pankkiin. 
Näiden (valuuttojen yhteistä 
määrää ilmoitettuna dollareis- 
sa lisättynä Suomen Pankilla 
olevan kullan määrällä kutsu- 
taan valuuttavarannoksi. 


Tuontitavaroiden maksami- 
seen, suomalaisten matkailijoi- 
den vaihtamiin rahoihin ym. 
tarvittavat eri maiden valuutat 
vähentävät — valuuttavarantoa. 
Koska menot ulkomaille ovat 
suuremmat kuin tulot niistä, 
aikanaan kerätty valuuttava- 
rantomme pienenee tuon ero- 
tuksen verran vuodessa. Jos 
ulkomailta saadaan ja noste- 
taan pitkäaikaisia lainoja, niillä 
saadaan valuuttavarantoa taas 
lisätyksi. 


Tennistä 

Tampereen Tampellan tennisker- loppuottelussa pari Koivunen — 
hon syyskilpailut ulkokentällä pi- Konttinen parin Nykopp — Hanni- 
dettiin syyskuun lopussa. Kaksin- nen peliluvuin 9—7 ja 6—3. Kuvassa 


pelin loppuottelussa hra Konttinen vasemmalla Nykopp, Hanninen, 
voitti hra Hannisen, ja nelinpelin Koivunen, Konttinen. 


1.3. 5. jne. vaihto 2. 4. 6. jne. vaihto 


ET EE. 
Emi N [o] W 
1144 453 oi 


Näin vaihdetaan auton renkaat! 


Suositus on annettu pohjoismaisen autorengasalan yhteistyöjärjestön 
STRO:n julkilausumassa, joka maamme lehdistössä sai päivänvalon 
11. 6. 68. 


Tiedotuksessa todetaan, että yleisesti ottaen on renkaan pyörimis- 
suunnan muuttamista vältettävä varsinkin karkeakuvioisissa renkaissa. 
Renkaiden vaihtoa ei suositella lainkaan autoihin, joiden konstruktion 
ansiosta kuluminen on tasaista, tämä kuitenkin sillä varauksella, että 
varapyörää ei lainkaan käytetä. Varapyörän ottamista mukaan liikkeelle 
kuitenkin suositellaan, koska rengas säilyttää paremmin kuntonsa silloin 
tällöin pyöriessään kuin jatkuvasti levätessään. Oheisesta piirroksesta 
selviää havainnollisesti, miten renkaiden vaihdon tulee tapahtua. Vaih- 
toa suositellaan 5 000 km:n välein. 


Loppujen lopuksi renkaiden vaihto on harkintakysymys, ei voida 
antaa ehdotonta ”vaihda” tai ”älä vaihda” vastausta. Kustannusmielessä 
on kysymyksessä vertailu ylimääräisten asennus- ja tasapainoituskustan- 
nusten ja vararenkaan arvon välillä. 


Jalkapalloa 


Tampereen Tampella voitti pai- 
kallisen TUK:n jalkapallomesta- 
ruuden. Häviö tuli vain Matikaisen 
rakennusliikkeelle ja tasapeli Fin- 
laysonin kanssa. 

Sarjataulukko näyttää tällaiselta: 


Tampella 11911 29— 9 19 
VR 11 7 1 3 28—10 15 
Matikainen 11 6 3 2 27—10 15 
Lokomo 11 7—4 23—21 14 
TRO 1154214—13 14 
Suomen Trikoo 11614 24—14 13 
Valmet 11 6 1 4 26—26 13 
Sähkölaitos 11 4 3 4 19—17 11 
Verkatehdas 11 23 6 14-30 7 
Serlachius 

Lielahti 11 22716—31 6 
Finlayson 11—3 8 11—35 3 


Serlachius Tako 11—2 9 11—25 2 
Joukkueen kuva on tämän nu- 
meron kansisivulla 3. 


Inkeroisten keilaajat 


Inkeroisissa toimivan Tamken uu- 
deksi viralliseksi nimeksi vahvis- 
tettiin kerhon vuosikokouksessa 
Tampellan Keilaajat. Samalla hy- 
väksyttiin sääntöjen muutosehdo- 
tus, jonka mukaan kaikilla Tam- 
pellan palveluksessa olevilla ja 
heidän — perheenjäsenillään = sekä 
johtokunnan harkinnan mukaan 
myös ulkopuolisilla henkilöillä on 
mahdollisuus liittyä kerhon jäse- 
neksi. Toimintakertomuksesta = il- 
menee, että viime vuonna oli ker- 
holla 12 ottelua, joista puolet voi- 
tettiin. Kerhon jäsenmäärä on 38, 
joista 2 kuuluu M-luokkaan, 7 A- 
luokkaan, 5 B-luokkaan ja 24 C- 
luokkaan. 

Kerhon puheenjohtajaksi valittiin 
edelleen O. Forsström, sihteeriksi 
R. Ropponen ja rahastonhoitajaksi 
U. Puonti. Lisäksi valittiin johto- 
kuntaan T. Hasu, E. Kouki ja E. 
Kling. 


Tampellan suunnistus- 
mestaruus Tampereelle 


Elokuun 24. päivänä kokoontuivat 
Tampellan Tampereen, Heinolan ja 
Inkeroisten tehtaitten suunnistus- 
joukkueet — mestaruuskilpailuihinsa 
Radansuuhun. Kilpailun radan ja 
käytännön järjestelyt hoiti Kausa- 
lan Pyrintö. 8,4 km:n pituiselle ra- 
dalle oli sijoitettu kymmenen rastia. 
Helteinen sää lisäsi kilpailun rasit- 
tavuutta. Vuosi sitten voitti mesta- 
ruuden Heinola, tällä kertaa Tam- 
pere korjasi ensimmäisen tilan. 

Tulokset: 

Joukkuekilpailu: (kuuden aika) 

1) Tampere 9.12.09, 2) Heinola 
10.09.38, 3) Inkeroinen 11.14.19 

Henkilökohtainen kilpailu: 

1) Nurminen S. 1.05.122 T, 2) 
Forsblom L. 1.17.10 H, 3) Vainonen 
H. 1.20.14 I, 4) Rajanen S. 1.25.05 T, 
5) Oksanen O. 1.25.13 H, 6) Tolppa- 
nen O. 1.25.19 T, 7) Nieminen E. 
1.33.27 T, 8) Hakala V. 1.42.45 H, 9) 
Juura J. 1.46.12 H, 10) Pelkonen V. 
1.46.20 T 
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Voittajajoukkue vasemmalta: Antti Honkonen, Martti Miettinen, Hannu 


Mykrä, Pentti Rissanen, Ahti Renlund, Alpo Aronen, Kari Toiviainen, 
Tauno Hitunen, Veli Hakala ja Kalevi Ryhänen. 


Osastojen viesti Heinolassa 


Syyskuun lopulla juostiin viestiä 
Heinolassa konttorin ja kuorimon 
alueilla 600 m:n pituisella radalla 
kymmenmiehisin joukkuein. Tänä 
vuonna ainoastaan kolme osastoa 
katsoi joukkueensa olevan riittä- 
vän hyvässä kunnossa tähän ta- 
vallisesti kireäksi muodostunee- 
seen kilpailuun. Kireä kilpailu oli 
nytkin. Vasta loppukierroksilla 
pystyivät kartonkitehtaan viestin- 


viejät kiristämään voittoon tarvit- 
tavan eron. Tulokset: 


Joukkuekilpailu: 

1. Kartonkitehdas 17.26 

2. Voimaosasto 17.47 

3. Korjauspaja 18.30 

Henkilökohtainen kilpailu: 

1. Jorma Laitinen Voimaos. 1.37 

2. Kari Toivainen Kartonki 1.39 
Jorma Lahti Korjaamo 1.39 


Tampella toiseksi 
Heinolan jalkapallo- 


sarjassa 


URHA, Urheilun Harrastajat ry, 
on Heinolan työpaikkaurheilua 
hoitava järjestö. Sen kilpailuissa 
ovat työpaikkaurheiluun soveltu- 
vat lajit. Palloilulajit ovat suosit- 
tuja ja sarjoissa on taisteltu pis- 
teistä tiukasti. Tänä vuonna hui- 
pentui A-sarja Kymi I:n ja Tam- 
pella I:n väliseen otteluun, jossa 
tasatahtia vastustajiaan voittaneet 
kilpakumppanukset ratkaisivat 
mestaruuden. Kymi I oli tällä ker- 
taa onnekkaampi voittaen 1—0. 
Jalkapallosarjojen = lopputilanteet 
muodostuivat seuraavanlaisiksi: 


A-sarja: 

1. Kymi I 5500 12—3 10 
2. Tampella I 5401 12—2 8 
3. Itä-Po-Re') 5302 8—5 6 
4. Kymi II 5203 8—38 4 
5. Faneri 5104 2—10 2 
6. Reponen 5005 114 0 
* 


) Itä-Hämeen, Postin ja Reuma- 
sairaalan yhdistetty joukkue. 


B-sarja 

1. Liikelaitokset 6 6 00 16— 3 12 
2. Viikinniemi 6501 19— 4 10 
3. Kaupunki 640221—09 8 
4. Autoliikkeet 630310—10 6 
5. Tampella II 611410—17 3 
6. Putkiliikkeet 6114 6—16 3 
7. Kymi III 6006 4—27 0 


A-sarjasta putosi Reponen, jonka 
tilalle nousi Liikelaitokset. 


Rangaistuspotkut ratkaisivat 


Tampellan jalkapallomestarin 


Tampellan jalkapallomestaruus- 
ottelu pelattiin elokuun lopussa In- 
keroisten urheilukeskuksessa. Vas- 
takkain olivat yhtiön tekstiiliteh- 
taitten joukkue Tampereelta ja yh- 
tiön puunjalostusteollisuuden mes- 
taruuden voittanut Inkeroisten teh- 
taitten joukkue. 

Pelin tuomarina oli E. Pässilä ja 
linjatuomareina P. Ropponen ja R. 
Räästi. 

Varsinainen peliaika oli tunnin 
mittainen. Sen aikana painosti In- 
keroisten tehtaitten joukkue en- 
simmäisen ja toisen jakson alkumi- 
nuutteja lukuunottamatta. Maalit- 
toman peliajan jälkeen päätettiin 
ottelua jatkaa yhdellä 2 x 10 mi- 
nuutin pelijaksolla. Inkeroisten 
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poikien hyvistä yrityksistä huoli- 
matta kuparista ei saatu rikki ja 
niin jouduttiin pelaamaan toinenkin 
jatkoaika. Myös tällä jaksolla oli 
Inkeroinen — hallitsevampi, joskin 
tamperelaisetkin vierailivat Inke- 
roisten maalilla ilman tulosta. Ai- 
kaisempien vuosien tapaan päätet- 
tiinkin tasatulos ratkaista rangais- 
tuspotkukilpailulla. Arvonnan jäl- 
keen joutuivat tamperelaiset ensin 
tuleen saaden viidestä mahdollises- 
ta neljä sisään. Inkeroisten pojat 
onnistuivat kahdesti ja niin päättyi 
rangaistuspotkukilpa 4—2 tampere- 
laisten hyväksi. 


Onnekkaampi tekstiilin 
voitti mestaruuden. 


joukkue 


Lapset päivähoitoon! 


Raittiusyhdistys Taiston päiväkoti 
Tampereella on paikka, jossa kol- 
mekymmentä lasta päivittäin ko- 
koontuu. Laitos toimii Raittiusyh- 
distys Taisto VIII omistamassa uu- 
dessa nykyaikaisessa huoneistossa, 
jossa on 210 neliötä. 

Aamusta iltaan 3—7-vuotiaat lap- 
set leikkivät, laulavat, askartelevat 
ja ulkoilevat viiden hoitotädin tar- 
kassa valvonnassa ja ohjauksessa. 
Ja kun leikki alkaa väsyttää, nuku- 
taan päiväunet tai rauhoitutaan 
päivän hiljaisella tunnilla. Aamu- 
puuro, päivällinen ja välipala ta- 
kaavat, että nälkä ei ehdi vaivata 
pieniä leikkijöitä. 

Eikä viikkomaksukaan — 30 mk 
— tunnu vanhemmista paljolta, kun 
tietävät lastensa olevan hyvässä ja 
huolellisessa hoidossa. Päiväkodin 
osoite on Satakunnankatu 5 C. Puh 
30 868. Johtajattarena on lastenhoi- 
taja rouva Armi Heikurinen. 


KIITÄMME 


Parhaimmat (kiitokseni kaikille 
tampellalaisille huomaavaisuudesta 
täyttäessäni jälleen vuosikymme- 
nen. 

Vilho Järvinen 


Parhaat — kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle saamastani raha- 
avustuksesta. 

Vilho Kulmala 


Kiitän merkkipäivänäni muista- 
neita. 
Elsa Lähtinen 


Lämmin kiitokseni kaikille, jotka 
muistivat minua merkkipäivänäni. 
Eila Koskinen 


Sydämelliset — kiitokset = kaikille 
muistaessanne minua merkkipäivä- 
ni johdosta 15. 9. —68. 

Reino Sillanpää 


Sydämelliset kiitokseni kaikille, 
jotka muistivat minua täyttäessäni 
60 vuotta. 

Väinö Valkiala 


Sydämellinen kiitokseni Tampel- 
lan johdolle, Huoltorenkaalle raha- 
lahjasta sekä kehräämön insinöö- 
reille, laitosmiehille ja työtovereille, 
jotka muistivat minua siirtyessäni 
eläkkeelle. 

Viljo Eerola 


Vilpitön kiitokseni Tampellan ra- 
kennusoseston johdolle, työnjohta- 
jille ja työtovereille ja myös eri 
osastojen virkailijoille ja työnteki- 
jöille saamastani lahjasta 60-vuo- 
tispäivänäni. 

J. Häikiö 

Kiitämme sydämellisesti kehruun 
työnjohtajia ja työtovereita muis- 
tamisesta 10. 7. 68 johdosta. 

Paula ja Raimo Mäkinen - 


Kiitän — sydämellisesti — kaikkia, 
jotka ovat muistaneet minua mie- 
heni Reino Myyryläisen poismenon 
johdosta. 

Helmi Myyryläinen 


Sydämelliset kiitokset Tampellan 
Sairauskassalle ja ammattiosastolle 
suuresta huomaavaisuudesta mie- 
heni Johannes Pietilän poismenon 
johdosta. 

Puoliso ja lapset 


Parhaimmat (kiitokset työnjoh- 
dolle ja työntekijöille osanotosta 
suruumme. 

Rauno Nykänen perheineen 


Kiitän työnjohtajia ja työtove- 
reitani sekä kaikkia niitä, jotka 
muistitte minua täyttäessäni 50 
vuotta. 

Kauko Jokinen 


Sydämellinen kiitokseni Oy 
Tampella Ab:n johdolle sekä työto- 
vereilleni ystävällisestä huomaa- 
vaisuudestanne merkkipäivänäni. 

Matti Satokangas 


Parhaat kiitokseni Tampellan 


Huolto ry:lle saamastani avusta" 


vaimoni sairauden johdosta. 
Unto Nieminen 


Pellavakontti 


Kuljetusten nopeuttamiseksi on Pellavatehtaallamme otettu käyttöön 
konttijärjestelmä. Kuvamme esittämiä kontteja on jo käytössä kaksi, 


ja ne toimivat siirtolavaperiaatteella. 


Auto jättää kontin kuormauspaikalle, jossa se lastataan. Lähetyksen 
haku tapahtuu ennalta sovittuna aikana, joten auto ei joudu odottele- 


maan kuormauksen päättymistä. 
mahtuu tavaraa 4800 kg. 


Kontin tilavuus on 22 m3 ja siihen 
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Sydämelliset kiitokseni kaikille, 
jotka muistivat minua merkkipäi- 
vänäni. 

Anna-Maija Kauppila 


Sydämelliset kiitokseni saamas- 
tani rahalahjasta eläkkeelle siirty- 
miseni johdosta. 

Hilda Roisko 


Sydämellinen kiitokseni kaikille 
osakseni = tulleesta = ystävällisestä 
huomaavaisuudesta 50-vuotispäivä- 
näni. 

Karl Sten 


Sydämelliset kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle huomaavaisuudestan- 
ne sairauteni tähden. 

Alli Hakala 


Osakseni tulleesta huomaavaisuu- 
desta 50-vuotispäivänäni pyydän 
esiintuoda sydämelliset kiitokseni. 

Eero Mäkinen 


Harrastuskävely alkanut 


Lokakuun 1. päivänä aloitettiin Inkeroisissa perin- 
teellinen harrastuskävely, joka talvella jatkuu harras- 
tushiihtona 24.3.69 saakka. Ilahduttavan monet reip- 
pailijat ovat jo panneet ”tossua tossun eteen” kiivaassa 
tahdissa. Syksyn kävelymatkat antavat mukavan poh- 
jakunnon talven pitkiäkin hiihtoretkiä varten. 

Kaikki mukaan kuntoa kohentamaan ja kilpailemaan 
Lapin matkoista ja monista erikoispalkinnoista! 


Parhaimmat kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle saamastani raha- 
avusta siirtyessäni eläkkeelle. 

Oskari Pietilä 


Parhaat kiitokseni työtovereilleni 
saamastani rahalahjasta sairauteni 
aikana. 

Tauno Salminen 


Parhaat kiitokseni kaikille, jotka 
muistivat minua merkkipäivänäni. 
Anna Ojala 


Kaikesta osakseni tulleesta suu- 
renmoisesta huomaavaisuudesta 
eläkkeelle siirtyessäni pyydän esit- 
tää sydämelliset kiitokseni. 

Torsten Hell 


Parhaat kiitokseni kaikille, jotka 
muistivat minua jäädessäni eläk- 
keelle. 

V. Rajalahti 
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EN 


70 v. 13.12. eläke- 60 v. 15.12. eläke- 60 v.14.11. putki- JSN 60 v. 25.11. kuto- 60 v. 27.11. auton- 


läinen Toivo Pei- läinen Heimo Hei- mies Veikko Kui- ast Vahan en ja Emmi Viita- kuljettaja Kauno 
salo, Tampellaan nola, Tampellaan valahti, Tampel- Palava tehdas * nen. Lapinnie- Vilenius. Lapin- 
5. 7. -41, eläkkeel- 23. 7.-45, eläkkeel- laan 28. 6. -48. Tarapellaan : melle 8. 1. 1936. niemelle 20.4.1923. 
le 2.2. -64. le 17.5. -67. 15.3.61. 


50 v. 14.12. siipi- 50 v. 14.11. 


60 v. 12. 10.- 50. v. 17. 12. dipl. yli- 50 v. 17.11. nostu- 50 v. 23.12. ker- 
konttoristi ins. Bengt Bren- hioja Tauno Joen- työnjohtaja Kale- rinkuljettaja Eino taamon työnteki- 
Liisi Vuorinen ner Eklöfiin 1. 7. suu, Tampellaan vi Jutila, Tampel- Laakso, Tampel- jä Helkky Liska- 
Tampellaan 58. 20. 8. -56. laan 19.1. -50. laan 19.1.-46. mo. Lapinnie- 
Heinolassa. melle 21. 8. 1945. 


ONNITTELEMME 


50 v. 5.12. kui- 50 v. 1.1). keer- 50 v. 7.11. työn- 50 v. 31.12. urak- 507 V. 17.11... P= 
vauskoneenhoita- nantekijä Hannes järjestelijä Kauko kahinnoittelija seppä Tauno Salo. 
ja Orvo Lymi. Nuutinen, Tam- Oksa, Tampellaan Jaakko Raivio, Lapinniemelle 17. 
Lapinniemelle 12. pellaan 31. 8. -48. 20. 10. -48. Tampellaan 20.4. 4. 1950. 
5. 1937. -60. 
80 VUOTTA 60 v. 4.12. höylääjä Kaarlo Rät- 
75 v. 21.11. eläkeläinen Johan tö, Tampellaan 20.11. -41. 


80 v. 4.10. eläkeläinen Katri Ra- 
janiemi. Lapinniemelle 26.7.1904, 
eläkkeelle 1.1. 1952. 

80 v. 14.11. eläkeläinen Eino Mä- 
kinen, Tampellaan 10.4. -16, eläk- 
keelle 1.1. -55. 


80 v. 22.12. eläkeläinen Matti 
Rantanen, Tampellaan 16. 5.25, 
eläkkeelle 1.3. -58. 

75 VUOTTA 
75 v. 7.11. eläkeläinen Lauri 


Törmälä. Lapinniemelle 20. 10. 1919, 
eläkkeelle 15.3.1956. 

75 v. 21.11. eläkeläinen Martta 
Lahti, Tampellaan 2. 2.15, eläkkeel- 
le 1.12. -53. 

75 v. 12.11. eläkeläinen Lauri 
Sillanpää, Tampellaan 8. 6. -28, 
eläkkeelle 31. 12. -63. 
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Lönn, Eklöfiin 25. 5. 19, eläkkeelle 
31. 8. 54. 

75 v. 8. 11. eläkeläinen Hemming 
Sundman, Eklöfiin 1926, eläkkeelle 
22. 4. 53. 


70 VUOTTA 
70 v. 9.11. eläkeläinen Kalle Ja- 


lonen, Tampellaan 28.2. -30, eläk- 
keelle 31. 12. -63. 


60 VUOTTA 


60 v. 8. 11. apulämmittäjä Len- 
nart Henriksson, Eklöfiin 25. 8. 65. 

60 v. 16. 11. arkinvastaanottaja 
Martha Grönlund, Eklöfiin 26. 4. 61. 

60 v. 10. 12. työnjohtaja Frans 
Eriksson, Eklöfiin 1. 9. 27. 

60 v. 12.12. työnjohtaja John 
Gabrielsson, Eklöfiin 1. 6. 22. 


60 v. 17.12. karstaaja Aune Sal- 
minen. Lapinniemelle 11.4.1953. 


60 v. 16. 12. viilaaja Helmer 
Stenström, Eklöfiin 1. 6. 24. 
60 v. 23.12. trukinkulj. Allan 


Backman, Eklöfiin 5. 5. 33. 

60 v. 27. 12. lajittelija Eeva Tuo- 
minen Inkeroinen, Tampellaan 
24. 8. 48. 


50 VUOTTA 


50 v. 5.12. käämikoneenhoitaja 
Jenny Anttalainen. Lapinniemelle 
21. 10. 1952. 

50 v. 11.11. hitsaaja Onni Pantti, 
Tampellaan 7.5. -37. 

50 v. 24.12. konttoristi Elma 
Murrola, Tampellaan 26. 8. -63. 

50 v. 20.11. kassanhoit. Doris 
Bergström, Eklöfiin 15. 3. 1950. 
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VAINAJIA 


Eläkeläinen Art- 
UT Benjamin 
* Ryödi kuoli 1.10. 
8. Hän oli synty- 


* pinniemelle 10.5. 
i 1906 ja siirtynyt 
eläkkeelle 1.10. 
| 1951. 


Eläkeläinen Yrjö Vihtori Virta- 
nen kuoli 16.8.68. Hän oli synty- 
nyt 20.9.1895 Vesilahdella, tullut 
Tampellaan 20. 6. 49, siirtynyt 
eläkkeelle 30. 6. 66. 


Eläkeläinen Lempi Sofia Niemi- 
nen kuoli 19.8.68. Hän oli synty- 
nyt 6.3.1898 Pirkkalassa, tullut 
Tampellaan 4.6.10, siirtynyt eläk- 
keelle 15.11. 59. 


Eläkeläinen Hulda Sofia Raja- 
mäki kuoli 20.8.68. Hän oli syn- 
tynyt Porissa 3.5.1898, tullut La- 
pinniemelle 19.10.1942, siirtynyt 
eläkkeelle 1.11.1964. 


Eläkeläinen Reino Isak Ruoho- 
nen kuoli 28.9.68. Hän oli synty- 
nyt 16.3.02 USA:ssa, tullut Tam- 
pellaan 1.2.55, siirtynyt eläkkeel- 
le 31.12. 67. 


Konepajalainen 


Eläkeläinen Tuure Eemeli Mal- 
minen kuoli 7.9.68. Hän oli synty- 
nyt 1.9.04 Laviassa, tullut Tam- 
pellaan 1.11.37, siirtynyt eläkkeel- 
le 25. 4. 66. 


Eläkeläinen Iivari Suoja kuoli 
10.9.68. Hän oli syntynyt 15.4. 
1885, tullut Tampellaan 38.10.08, 
siirtynyt eläkkeelle 1. 11. 53. 


— Eläkeläinen Rei- 
no Johan Kaler- 
= vo Myuryläinen 
i» kuoli 20.8.68. Hän 
li syntynyt 18.7. 
17, tullut Tampel- 
laan 23.4.41, siir- 
tynyt eläkkeelle 


; 29.1.68. 


Onnistunut nuorennusleikkaus! 


Vanhat rakennukset kaipaavat aika-ajoin kunnostusta ja uusimista. Tässä 
pellavatehtaan kutomon esityöosaston uusittua ikkunariviä Tampereen 
kantatehtaiden alueen pääkadulta nähtynä. 

Ylärivin on tarkoitus seurata alarivin esimerkkiä. 


Tuntematon? 


Väinö Linnan 'Tuntematon soti- 
las" Pyynikin Kesäteatterissa on 
kaikkien aikojen menestys: kah- 
deksana peräkkäisenä kesänä yh- 
teensä 337 näytäntöä ja 324384 
katsojaa. Tilasto kokonaisuudes- 
saan on seuraava: 

1961: 45 näytäntöä 42.604 katsojaa 
1962: 70 5 65.468 x 
1963: 32 ta 32.186 a 


1964: 40 ä 39.062 v 
1965: 40 a: 39.896 5 
1966: 40 E 39.556 sa 
1967: 34 ja 32.627 b 
1968: 36 55 32.985 5, 


On ilman muuta selvä asia, että 
Tuntematon sotilas nähdään Pyy- 
nikin Kesäteatterissa taas ensi 
kesänä. 


Vieraita Konepajalla 


Maatalousministeriön vesiensuojelulautakunnan puheenjohtaja tekn. toh- 
tori Matti Wäre kuvassamme tutustumassa Tampellan Konepajan lämpö- 
laboratoriossa suoritettaviin jätteenpolttokokeisiin. Konepajan apulais- 
johtaja DI K. Koivisto äärimmäisenä vasemmalla, tekn. tri Wäre kes- 
kellä mustassa puvussa hattu päässä ja äärimmäisenä oikealla atomi- ja 
prosessiteknillisen osaston johtaja DI E. Joutsen. 
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On kesä 


mennyt 


Mikä on oikea tapa nauttia ke- 
sästä? Siihen ei saa yksiselitteistä 
vastausta, mutta nautittuna siten 
kuin toimittajan saaman kortin lä- 
hettäjä on kesän oivaltanut, se ei 
liene kaukana ihanteellisesta. Per- 
heenäiti sen on kirjoittanut. 

-... mökki, sauna, kallioita, ui- 
maranta, metsäpolkuja, rauhaa, lin- 
tujen laulua, aurinkoa — ja paljon 
aikaa! Mikko sai ahvenen, Pentti 
kivittää variksia, Hanna-Mari nuk- 
kuu, Janne kiukuttelee, ja minä 
olen muuten vain! 

Hyvää lomaa! 
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Tampella 


anaan 


Oy Tampella Ab:n henkilökuntalehti 
Julkaisija: Oy Tampella Ab Tampere 


23. vuosikerta 


Toimitusneuvosto: 
puheenjohtaja toimitusjohtaja — J Nykopp 


johtaja % B Bygden 
johtaja N Björklund 
johtaja C-E Forss 
sosiaalipäällikkö A Tienari 


Toimituskunta: 
vastaava toimittaja E Wuolio 


toimitussihteeri R Seppälä 
Heinola: insinööri K Halila 
Inkeroinen: DI T Fredriksson 
sosiaalipäällikkö E Sjöström 
metsänhoitaja J Teerisuo 
Konepaja: DE R Andersson 
insinööri P Autero 


työntutkimuspäällikkö T Leppälä 


Lapinniemi: sosiaalivirkailija M Malminen 
konttoripäällikkö O Näsi 
DI s Örn 
Pellavatehdas: työnjohtaja O Heinonen 
DE C-G Söderlund 
DI A Vikkula 


Toimituksen osoite: Tampella tänään 
Oy Tampella Ab 
Tampere 


Osoitemuutosten yhteydessä pyydetään aina ilmoittamaan sekä 
uusi että vanha osoite. 


VETI MTTIL SNS NAI STTK SPOT PITT SSN PSA aa ISE EOIN 


Lehtemme seuraavaan numeroon tarkoitettujen kirjoitusten ja 
kuvien tulee olla lehden toimituksessa 15.11.1968 mennessä. 


Lehdessämme julkaistut kirjoitukset edustavat kirjoittajainsa 
mielipiteitä eikä niiden siten tarvitse aina vastata Oy Tampella 
Ab:n kantaa. : 


Lehden kirjoitukset ovat mielihyvin lainattavissa kunhan lähde 
mainitaan. 


> 


Jalkapallojoukkueemme : 


Takarivissä vase. Esa Kivistö, Aar- 
no Niinimäki, Matti Pitkänen, Es- 
ko Hankela, Teuvo Laiho, Tampel- 
lan Pallon puuhakas toiminnanjoh- 
taja Matti Lehtinen ja Jorma Ran- 
tanen. Eturivissä vas. Pauli Ahvo- 
nen, Pekka Leinonen, Pentti Mal- 
mio, Hannu Listokari, Matti Niemi- 
nen ja Matti Jantunen. Mukaan 
kuvaa eivät ehtineet Reijo Kanerva 
ja Pertti Mäkipää. 


Pesäpallojoukkueemme : 


Ylärivissä vas. joukkueen huoltaja 
K. Mildh, T. Jämsä, R. Lehtonen, 
A. Ala-Hannula, H. Pääkkönen, R. 
Vanhanen, S. Tonttila ja A. Eriks- 
son. Alarivissa vas. P. Narvi, L. 
Latonen, E. Paasonen ja E. Lahti- 
nen. Kuvasta puuttuu E. Kankaan- 
sivu. 


Parhaat pallokentillä 


Tampereen Tampella voitokas Työpaikkaurheilukilvoittelun 
(TUKI) paikallisissa sarjoissa: A-sarjan mestaruus jalkapallos- 
sa. B-sarjan mestaruus pesäpallossa. 

TUKin jalkapallon A-sarjan mestaruuden Tampella vei lyö- 
tyään viimeisessä ottelussa G. A. Serlachius Oy:n 3—0 (3—0). 

TUKin pesäpallon B-sarjan mestaruuden Tampella sai voi- 
tettuaan uusintaloppuottelussa Suomen Trikoon 15—14d. 


a 
”Jampella 


Hyun Ei Fma 
SI T 191 Tuohella suojattu lasipullo 1800-luvun alusta. (Kansallismuseo) 


ALIN on ennenkin vaadittu pakkaukselta 


Sen raaka-aineen ja tekotavan valinta on perustunut 
kokemukseen, tarkoituksena sisällön suojaaminen. 
Sen toteutus perustui oivallukseen. 


Nykyaikaiselta pakkaukselta vaaditaan enemmän. Sen 
on myytävä, mainostettava, tiedotettava; sen on oltava 
käytännöllisesti kuljetettava, siirrettävä, varastoitava 
ja jaettava. Pelkkä oivallus ei enää riitä, pakkaus vaatii 
tutkimusta, kokeilua, suunnittelua. Jokainen tavara ja 
asiakas asettavat pakkaukselle omat vaatimuksensa. 
Pakkausta on ajateltava aina. 


Tambox merkitsee ympäristöä, jossa alati ajatellaan 
pakkauksia. Oy Tampella Ab:n tuotantolaitokset hoi- 
tavat tuotealallaan koko pahvipakkausprosessin raa- 
ka-aineesta valmiiksi tuotteiksi. 


OY TAMPELLA AB + TAMBOX-TEHTAAT 


TAMPERE 1968 
TAMPEREEN KIRJAPAINO-OY 
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